
PPI NBR: 63101- T&E (REV 00) Fecha: 10 de Julio de 2003

INSTRUCCIONES PARA EL PROCESO DE PRESERVACIÓN 
(PPI, según sus siglas en inglés) PARA LA REPARACIÓN DE 

LOS SISTEMAS DE RECUBRIMIENTO MIL-PRF-24441 & 
AMERON BAR RUST 235, EN PANTOQUES

Para ser utilizado en conjunto con el PPI Principal 63101-000 con un Método 
de preparación de superficies de ráfagas de esponjas abrasivas de Sponge-Jet

Sólo Prueba y Evaluación

Agencia: Fecha:
NAVSEA 05M1 Aprobado por: 10 de Septiembre de 2003

TYCOM (si es necesario) Aprobado por:

TYCOM (si es necesario) Aprobado por:

PPI del T&E de las esponjas abrasivas para reparación de pantoques.
10 de Julio de 2003, REV 0
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1. ALCANCE:
1.1 Requisitos para la limpieza, preparación de superficies y pintura en reparación de pantoques.
2. REFERENCIAS: (Ver PPI principal)
3. APENDICES: (Ver PPI principal, excepto por el apéndice 10)
4, REQUISITOS: (Ver PPI principal)
5. PREPARACIÓN PREVIA DE SUPERFICIE:(Los siguientes elementos complementan el PPI 

principal)
5.3. LIMPIEZA CON SOLVENTE (SSPC-SP-1): Previa a la preparación de superficie, utilice Super

High Flash Naphtha para eliminar todos los contaminantes de la superficie, tales como sales
marinas, grasa, petróleo y otros. Alcance los requisitos de un SSPC-SP-1.

5.3.1. Marque las áreas a ser reparadas con un marcador de pizarra blanco, negro o rojo.
6. PREPARACIÓN DE SUPERFICIES: (Ver PPI principal y complementar con los siguientes

elementos)
6.2. MÉTODO 1: LIMPIEZA CON RÁFAGAS ABRASIVAS Y/O HERRAMIENTAS MANUALES:

NOTAS: Cuando se exponen áreas del sustrato desnudo, el método preferido de preparación de
superficie es equivalente a una preparación a SSPC-SP-11, utilizando ráfagas de 
esponjas abrasivas de Sponge-Jet.

Cuando se exponen áreas del sustrato desnudo, la preparación de superficie mínima 
es a SSPC-SP-15, utilizando ráfagas de esponjas abrasivas de Sponge-Jet.

Las esponjas de Sponge-Jet no producen desechos ni dañan ni contaminan áreas 
adyacentes como otros materiales de ráfaga. Sin embargo, se deben tomar 
precauciones para contener, controlar y recoger las esponjas.

La autoridad de implementación indicará el método de preparación de superficie 
designado.

6.2.1. Para áreas en las que existan recubrimientos dañados u óxido, que exponga el sustrato
desnudo, alcance los requisitos de preparación de superficie de un SSPC-SP-11, utilizando
ráfagas de esponjas abrasivas de Sponge-Jet y IAW Tabla 631-11-1 (Preparación de
Superficie), para el área a ser preparada.

6.2.2. Para áreas en las que existan recubrimientos dañados u óxido, que exponga el sustrato
desnudo, alcance los requisitos de preparación de superficie de un SSPC-SP-15, utilizando
ráfagas de esponjas abrasivas de Sponge-Jet y IAW Tabla 631-11-1 (Preparación de
Superficie), para el área a ser preparada.

6.2.3. Limpieza manual: para áreas con óxidos desprendidos, escamas de pintura, alcance los 
requisitos de preparación de superficies de las tablas 631-1-3 y 631-11-1 (Preparación de
Superficies)  para el área a ser preparada. Los requisitos mínimos son los de SSPC-SP-2.

6.2.4. Suavice los bordes de pintura adherente en áreas adyacentes, si estas permanecen 
después de limpiar.

6.3. No aplica a este PPI.
6.4. PREPARACIÓN DE SUPERFICIES POR HERRAMIENTAS ELÉCTRICAS Y MANUALES EN

ÁREAS INACCESIBLES AL MÉTODO 1.
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NOTAS: EL MÉTODO DE PREPARACIÓN DE SUPERFICIES DE SSPC-SP-15 PUEDE UTILIZARSE EN
LUGAR DEL SSPC-SP-11 CUANDO ESTÉN PRESENTES ALGUNOS DE LOS SISTEMAS DE 
RECUBRIMIENTOS SIGUIENTES: EURONAVY ES-301 K/L/S, INTERBOND 998, ALOCIT 28.15.

LA AUTORIDAD DE IMPLEMENTACIÓN INDICARÁ CUÁL DE LOS MÉTODOS SE UTILIZARÁ
PARA LA PREPARACIÓN DE SUPERFICIES (SSPC-SP-11 O SSPC-SP-15).

6.4.1. Para áreas en las que recubrimientos dañados u óxido expongan el sustrato desnudo,
alcance los requisitos de preparación de superficies para reparaciones SSPC-SP-11 y la 
tabla 631-11-1 (Preparación de Superficies) sobre el área a preparar. El requisito mínimo 
es SSPC-SP-11.

6.4.2. Para áreas en las que recubrimientos dañados u óxido expongan el sustrato desnudo, 
alcance los requisitos de preparación de superficies para reparaciones SSPC-SP-15 y 
la tabla 631-11-1 (Preparación de Superficies) sobre el área a preparar. El requisito 
mínimo es SSPC-SP-15.

6.4.3. No está permitida la preparación de superficies lograda utilizando un dispositivo como 
un disk sander o un power wire wheel que barniza, pule o suaviza la superficie. Se debe 
lograr un perfil de, al menos, 1 mil.

6.4.4. Limpieza manual: para áreas con óxidos desprendidos, escamas de pintura, alcance los 
requisitos de preparación de superficies de las tablas 631-1-3 y 631-11-1 (Preparación 
de Superficies)  para el área a ser preparada. Los requisitos mínimos son los de SSPC-SP-2.

6.4.5. Suavice los bordes de pintura adherente en áreas adyacentes, si estas permanecen 
después de limpiar.

6.4.6. La autoridad de implementación responsable deberá tener la autoridad para rechazar este
método en cualquier área siempre que la superficie tenga accesibilidad adecuada para 
utilizar ráfagas de esponjas abrasivas.

6.5.2.3. Si las medidas de conductividad para superficies preparadas a las especificaciones 
SSPC-SP-11, SSPC-SP-15 o SSPC-SP-2, en un área aislada que exceda los valores 
respectivos, rodee el área y limpie con un solvente los puntos (Super High Flash Naphtha),
seguido de una prueba.

7. REQUISITOS DE PINTURA: (Ver PPI principal y complementar con los 
siguientes elementos)

NOTA: LA AUTORIDAD DE IMPLEMENTACIÓN INDICARÁ EL SISTEMA DE RECUBRIMIENTOS A
APLICAR.

7.9.1. Superficies a ser pintadas adyacentes reactivadas IAW ref.2.C.
8. APLICACIÓN DE LA CAPA PRIMARIA: (Ver PPI principal)
9. APLICACIÓN DE LA CAPA STRIPE: (Ver PPI principal)
10. No aplica a este PPI.
11. No aplica a este PPI.
12. APLICACIÓN DE LA CAPA SUPERIOR: (Ver PPI principal)
13. INSPECCIÓN FINAL: (Ver PPI principal)

APENDICE 1: FORMULARIO QA DE INSPECCIÓN- LECTURA SOBRE DATOS AMBIENTALES 
(Ver PPI principal).

APÉNDICE 2: FORMULARIO QA DE INSPECCIÓN - REGISTRO DE LA CONDUCTIVIDAD DE LAS
SALES SOLUBLES DE LA SUPERFICE (Ver PPI principal).
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APÉNDICE 3: FORMULARIO QA DE INSPECCIÓN - REGISTRO DEL PERFIL DE LA SUPERFICIE 
(Ver PPI principal).

APÉNDICE 4: FORMULARIO QA DE INSPECCIÓN - MEDIDAS DE INSPECCIÓN DE LA PELÍCULA
SECA (Ver PPI principal).

APÉNDICE 5: REGISTRO DE COMPLETION DE CHECKPOINTS Y MILESTONES.
(Ver PPI principal).

APÉNDICE 6: REGISTRO DE SUPERVISIÓN DE UN INSPECTOR CERTIFICADO DE 
RECUBRIMIENTOS (Ver PPI principal).

APÉNDICE 7: REGISTRO DE EQUIPOS DE APLICACIÓN DE PINTURA Y CONSUMOS DE PINTURA 
(Ver PPI principal).

APÉNDICE 8: PROCEDIMIENTO DE PRUEBAS DE CONDUCTIVIDAD DE LA SUPERFICIE 
(Ver PPI principal).

APÉNDICE 9: NO APLICA A ESTE PPI.
APÉNDICE 10: SISTEMA DE RECUBRIMIENTO. (Ver ESTE PPI)

APÉNDICE 10:

SISTEMAS DE RECUBRIMIENTO

Recubrimiento Euronavy ES 301 K, L y S Interbond 998 Alocit 28.15
PRIMARIO 4-6 mils DFT (ES 301 K o L) 6-7 mils DTF 5-7 mils DTF
STRIPE 4-6 mils DFT (ES 301 S) 6-7 mils DTF 5-7 mils DTF
SUPERIOR 4-6 mils DFT (ES 301 S) 6-7 mils DTF 5-7 mils DTF
DFT del SISTEMA 8-12 mils DFT 12-14 mils DTF 10-14mils DTF

12-18 mils DFT 18-21 mils DTF 15-21mils DTF
(para capas STRIPE) (capas stripe) (capas stripe)

Pagina 4 de 4


