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1.0 서문 

기본 구성품 ________________________________________  

1. 급송 자치 사이클론 보관 사일로 
2. 400-HP 압력 용기 
3. 공급선 연결 
4. 제어반 
5. 복구/재생 처리기 보관 사일로 
6. 진공 호스 커넥터 
7. 리프팅 아이 
8. 50-P Sponge-Jet 재생 처리기 
9. 진공 장비 
10. 트윈라인 신속 연결 피팅 
11. 폐기물 드럼 
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부속품 ________________________________________  

1. 분사 압력 조정기 핸들 
2. 비상 정지 버튼 
3. 라인 압력 게이지 
4. 매질 급수 압력 조정기 핸들 
5. 분사 압력 게이지 
6. 매질 급수 압력 게이지 
7. 작동 속도 지시계 아이 
8. 배기 머플러 
9. 배출 밸브 
10. 메인 에어 볼 밸브  
11. 기본 진공 에어 볼 밸브  
12. 기본 재생 처리기 에어 볼 밸브 
13. 보조 물 분리기 
14. 온/오프 제어 밸브 
15. 분사 압력 조정기 
16. 제어반 습기 분리기 
17. 쵸크 밸브 
18. 오거 터널 엔드 캡 
19. 공기 모터 습기 분리기 
20. 공기 모터 윤활장비 
21. 클린아웃 트랩 
22. 분사 호스 연결 
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부속품 (계속) 
 

1. 진공 이젝터 
2. 진공 필터 사일로 
3. 진공 폐기물통 
4. 핸드홀 덮개  
5. 크랩 어셈블리 
6. 핀치 밸브 및 덮개 
7. 필터 클리닝 레버 
8. 매질 엑추에이터 
9. 팝업 장비 
10. 엑추에이터 트리 및 체인 
11. 트윈라인  
12. 분사 호스  
13. 노즐 홀더  
14. 노즐  
15. 데드맨 핸들  
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재생 처리기 부속품 
1. 돔 덮개 & 상단 메인 림 
2. 하단 메인 림 
3. 진공 섹션 
4. 안전 스커트 
5. 팬 클램프 
6. 팬 클램프 후크 
7. 압력 게이지 
8. 보조 재생 처리기 에어 볼 밸브 
9. 윤활 장비  
10. 조정기 
11. 공기 필터   
12. 브래킷   
13. 공급선 연결  
14. 재생성 매질 수직홈통 
15. 미립자 수직홈통    
16. 큰 입자 수직홈통 
17. 머플러 
18. 모터 

 
 
 
 
 

 

16 

15 

18 

17 

14 

6 

7 
8 

11 

13 
12 9 

10 

5 

1
2 
3 
4 



 

Sponge-Jet B-VAC 사용 설명서 – 9/4/2008                                               - 6 -   

 

2.0 안전 점검목록 

o Sponge-Jet 사의 급송 장비는 압축 시스템이다. 훈련 받은  
작업자에 한하여 이 장비를 조정, 정비 및 수리해야 한다. 

o 내부 압력은 8.6bar (125psi)를 초과할 수 없다. 
o 정전기 및 전기 방전을 예방하려면, 장비 및 작업물을 적절히 

접지/접착시켜야 한다. 
o 분사 시 작업자 및 인접한 곳의 사람들은 항상 보안경 및 청력 

보호구와 적절한 방독면 장비와 의류를 착용해야 하며, 이는 
제거할 코팅이나 오염  물질의 종류에 따라 달라질 수 있다. 

o 분사 노즐이 자신이나 다른 사람에게 향하도록 사용하지 않는다. 
o 비 Sponge-Jet 데드맨 핸들을 사용할 경우, 비의도적으로 

시동되거나 작업자의 부상이 초래될 수 있다. 
 

급송 장비의 압축 및 작동 전: 
o 급송 장비가 안전하게 고정되어 있는지 검증한다. 

o 모든 유압선은 홀, 마모 상태와 제대로 조립되어 있는지  
검사해야 한다. 

o 핸들 커버는 작동 전이나 작동 중에 반드시 제위치에  
고정되어 있어야 한다.  

o 우발적으로 차단되지 않도록 모든 공기 공급 호스 및  
분사 호스 커플링에 안전 핀과 제어 장비를 삽입해야 한다. 

o 오거 체인 가드, 재생 처리기 안전 스커트 및 핀치 밸브 가드가 
고정된 상태에서만 작동하도록 한다.  

 

모든 작업(정상 가동 이외) 전, 반드시 시스템 전체의 압력을  
제거해야 한다.
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3.0 요구조건 

3.1 공기 공급 / 컴프레서  ______________________________________________________________  

노즐 크기를 원하는 압력으로 수용할 수 있도록 적절한 부피와 
압력의 청결하고 건조한 압축 공기를 공급해야 한다.  

입력 압력은 일반적으로 8.6bar (125psi), 최소 6bar (85psi)이다. 

주기: 높은 습도의 환경에서는 추가적인 습기 분리기가 필요하다. 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (미터법) m3/min 요구조건 
노즐 크기   4.1bar 4.8bar 5.5bar 6.2bar 6.9bar 8.3bar 

노즐 3.6 4.0 4.6 4.9 5.5 6.2 

B-VAC 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 

저장 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.9 

6 호 
9.5mm 
3/8 in 

전체 14.0 14.5 15.1 15.6 16.3 17.1 

노즐 4.8 5.5 6.1 6.8 7.2 8.5 

B-VAC 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 

저장 2.6 2.7 2.8 3.0 3.1 3.3 

7 호 
11mm 
7/16 in 

전체 15.5 16.3 17.0 17.8 18.3 19.9 

노즐 6.3 7.1 7.9 8.7 9.6 11.1 

B-VAC 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 

저장 2.9 3.0 3.2 3.4 3.5 3.8 

8 호 
12.5mm 

1/2 in 

전체 17.3 18.2 19.2 20.2 21.2 23.0 

노즐 10.1 11.4 12.8 14.3 15.5 17.3 

B-VAC 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 

저장 3.6 3.9 4.2 4.5 4.7 5.1 

10 호 
15mm 
5/8 in 

전체 21.8 23.4 25.0 26.8 28.3 30.4 

노즐 14.2 16.3 18.4 19.8 22.6 28.6 

B-VAC 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 8.1 

저장 4.4 4.9 5.3 5.6 6.1 7.3 

12 호 
18mm 
3/4 in 

전체 26.7 29.2 31.8 33.5 36.8 44.0 
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                              (영국법) CFM 요구조건 

노즐 크기   60psi 
4.1bar 

70psi 
4.8bar 

80psi 
5.5bar 

90psi 
6.2bar 

100psi 
6.9bar 

120psi 
8.3bar 

노즐 126 143 161 173 196 220 

B-VAC 285 285 285 285 285 285 

저장 82 86 89 92 96 101 

6 호 
9.5mm 
3/8in 

전체 493 514 535 550 577 606 
노즐 170 194 217 240 254 300 

B-VAC 285 285 285 285 285 285 

저장 91 96 100 105 108 117 

7 호 
11mm 
7/16in 

전체 546 575 602 678 713 702 

노즐 224 252 280 309 338 392 

B-VAC 285 285 285 285 285 285 

저장 102 107 113 119 125 135 

8 호 
12.5mm 

1/2in 

전체 611 644 678 713 748 812 

노즐 356 404 452 504 548 611 

B-VAC 285 285 285 285 285 40 

저장 128 138 147 158 167 179 

10 호 
15mm 
5/8in 

전체 769 827 884 947 1,000 1,075 

노즐 500 575 650 700 800 1,010 

B-VAC 285 285 285 285 285 285 

저장 157 172 187 197 197 259 

12 호 
18mm 
3/4in 

전체 942 1,032 1,122 1,182 1,302 1,554 

 

3.2 공기 공급 요구조건 ______________________________________________________________  

Sponge-Jet 급송 장비에는 50mm (2in) 표준 파이프가 있으며, 보통 
50mm (2in) 자재 4 러그 커플링과 조립된다.  공기 공급 호스에는 
짝이맞는 커넥터가 삽입되어 있어야 하며, 그렇지 않을 경우 양쪽 
커넥터를 조건에 따라 교체해야 한다. 
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최대 50m (150ft) 길이의 공급 호스의 경우, 하기의 목록과 같이 최소 
에어 라인 내경 (Minimum Air Line Internal Diameter) (I.D.)을 사용한다. 
50 ~ 90m (150 ~ 300ft) 길이인 경우, 하기 목록 보다 최소 1 사이즈 큰 
직경을 사용한다. 호스가 클수록 압력 손실이 감소된다.  
주기: 경우에 따라 컴프레서에는 필요보다 소형 아웃릿이 장착되어 
있다. 컴프레서의 공기 아웃릿은 하기의 권장 공급 직경보다 커야 
한다. 

 노즐 호수/오리피스 최소 에어 라인 내경 

 #6 - 9.5mm (3/8in) 50mm (2in) 

 #7 - 11mm (7/16in) 50mm (2in) 

 #8 - 12.5mm (1/2in) 64mm (2 ½ in) 

 #10 - 16mm (5/8in) 76mm (3in) 

 #12 - 19mm (3/4in) 76mm (3in) 

3.3 호스 ______________________________________________________________  

분사 호스 
Sponge Media 마모제를 90m (300ft)의 분사 호스를 통해 성공적으로 
분사하였다. 그러나, 긴 공기 공급 라인과 긴 분사 호스를 선택할 때, 
분사 호스는 가능한 짧게 유지한다. 하기는 분사 호스의 최대 권장 
길이이다. 

• 최대 15m (50ft)의 경우 장비나 분사 호스 익스텐션에 연결된 
32mm (1.25in) I.D. Whipline 을 사용한다.  

• 최대 30m (100ft) 길이의 익스텐션은 최소 32mm (1.25in) I.D 이다.  

• 30m (100ft)가 넘는 익스텐션은 최소 38mm (1.5in) I.D.의 분사 호스 
익스텐션을 사용해야 한다. 호스가 클수록 압력 손실이 감소한다. 

진공 호스 
B-VAC 는 100m (330ft)가 넘는 거리에서 Sponge Media 를 성공적으로 
복구하였다. 이 거리에서 작업 시, B-VAC 과 가장 밀접한 최대 직경의 
진공 호스를 확보하고 픽업 위치와 인접한 거리에서 작은 직경의 
호스를 사용하면 최적으로 수행할 수 있다. 긴 길이의 작은 호스를 
사용할 경우 픽업 압력이 감소하고 호스 마모가 심해질 수 있다.  
B-VAC 에서 시작되는 최적의 호스 형상은 다음과 같다. 

• 20 meters (65ft) 길이의 88mm (3.5in) 직경의 호스 연결 
 40 meters (130ft) 길이의 76mm (3in) 직경의 호스 연결  
 40 meters (130ft) 길이의 63mm (2.5in) 직경의 호스 연결 

주기: 진공 호스는 수평 혹은 수직으로 가동 시 성능이 최고이며, 
(계단식의) 점차적인 경사면을 피해야 한다. 
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3.4 주변 온도  ______________________________________________________________  

 

 

 

 

 

 

주변 온도는 섭씨 0° (화씨 32°)를 초과해야 한다.  

그렇지 않을 경우,  

a) 윤활 처리기에는 동절기 등급의 유압 툴 오일을 사용한다. 

b) 공기 공급의 습도를 최소화한다. 

c) 제어판이나 용기의 결빙 시 기계를 재 가동하기 전에 해동시켜야 
한다. 베어링 그리스는 저온 환경에서 두꺼워지므로 저온용 그리스를 
사용해야 한다. 작업 전에 장비를 예열해야 한다. 결빙을 초래할 수 
있는 정지 시간은 최소화한다. 

 

3.5 격납 

격납은 Sponge-Jet Sponge Media 가 재생 가능하다는 점에서 Sponge-Jet 
공정의 핵심적인 요소이다. 이러한 속성을 최대한 활용하려면, 
격납을 통해 Sponge Media 를 수집 및 재생하도록 한다. 

Sponge-Jet 는 가벼운 플라스틱 시트나 메쉬로 쉽게 담을 수 있다. 
유해물질, 높은 바람의 하중이나 기타 조건과 관련된 프로젝트는 
보다 복잡한 격납 및 음성 공기 집진이 필요할 수 있다. 

해당 구역의 사전 클리닝 시 기계 오작동을 유발할 수도 있는 먼지 및 
파편을 모두 최소화할 수 있다.  

항상 올바른 격납, 격납 환기 및 모니터링 절차에 관한 지역, 주 및 연방 
지침을 따른다.  

 

32º F 0º C 
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4.0 작동  

 
여압 (Pressurization) 및 작동 전: 
o 모든 유압선은 홀, 마모 상태와 제대로 조립되어 있는지 검사해야 

한다. 
o 핸드홀 커버 (Handhole Cover)는 작동 전이나 작동 중에 반드시 

제위치에 고정되어 있어야 한다.  

o 우발적으로 차단되지 않도록 모든 공기 공급 호스 및 분사 호스 
커플링에 안전 핀과 제어 장비를 삽입해야 한다. 

o 오거 체인 가드, 재생 처리기 안전 스커트 및 핀치 밸브 가드가 
고정된 상태에서만 작동하도록 한다.   

o 모든 작업 (정상 가동 이외) 전, 반드시 시스템 전체의 압력을  

제거해야 한다. 
 

가스캣이 고정된 상태에서 핸드홀 커버를 부착한다. 
 
 
 

 

 

 

____________________________________________________________ 

큰 입자 수직홈통 및 미립자 수직홈통의 진공 호스를 각 폐기물 
드럼에 연결한다. 폐기물 드럼의 내용물을 확인한 후, 저장된 

물품들을 제거한다. 2/3 가량 차 있는 경우, 드럼을 교체하거나 비운다. 
 
 
 
 

 
 
____________________________________________________________ 

출력 진공 호스를 재생 처리기의 사이클론 보관 사일로에 연결한다. 
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팬 클램프의 체결 
상태를 점검한다. 
각각 레버 핸들 끝에서  
14 kg(30lbs.)를 초과할  
수 없다. 팬 클램프  
후크를 돌려 조정한다. 

 

____________________________________________________________ 

핀치 밸브에 Whipline 을  
삽입한다. 분사 호스를 연결한 후 안전 핀으로 체결한다. 

 

 
 

 
 
____________________________________________________________ 

반환 및 공급용 트윈라인 신속 연결 피팅을 연결한다. 

 

 

 

 

 

 
____________________________________________________________ 

비상 정지 버튼이 눌러저 (off) 있는가 확인한다. 
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배출 머플러  
(Exhaust  
Muffler)를  
검사 및  
세척한다. 
 
 
 
____________________________________________________________ 

재생 처리기 윤활장비  
및 오거 에어 모터  
윤활 장비 (압력 용기  
바닥)에 툴 오일이  
적절한지 육안으로 
확인한다. 
 
___________________________________________________________ 

메인 에어 볼 밸브, 기본 진공 에어 볼 밸브 및 기본 재생 처리기 에어 
볼 밸브가 닫혀 있는지 검검한다. 

 
 

 

 
 

 

____________________________________________________________ 

보조 진공 에어 볼 밸브, 보조, 재생 처리기 에어 볼 밸브 및 쵸크 
밸브가 열려 있는지 점검한다. 
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____________________________________________________________
공급선을 연결 후 안전 핀과 제어 장비로 체결한다. 

 

 

 

 

 
 
  
 
 
____________________________________________________________    

공급선을 충전한다. 메인 에어 볼 밸브를 연다. 

 

 

 

 
 

 
______________________________________________________________  

기본 진공 에어 볼 밸브 및  
기본 재생 처리기 에어 볼   
밸브를 개방한다. 

 

 
 
 

______________________________________________________________  

진공 호스를 재생 처리기 바이패스 주입구에 부착한다. 

 

 

 

 
                         ______________________________________________________________  
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신규 혹은 재생한 Sponge Media 를 필요한 만큼 빨아 들여 로드 후, 
바이패스 밸브에서 호스를 제거하고 주입구를 고정한다. 

 

 

 

 

 

 

주기: 일반적으로 완전한 충전 상태는 400 HP 압력 용기 및 급송 장비 
사이클론 보관 사일로를 2/3 정도 (사일로 액추에이터를 가득 충전한 
것으로, 대략 총 15 개 백의 매질량) 충전한 것이다 . 

작동 도중, 시간 당 약 1 개 백을 충전한다. 

과충전하지 않는다. 
______________________________________________________________  

분사를 시작하려면 비상 정지 버튼을  
당긴 후 (on), 안전 플랩을 감압하여  
데드맨 핸들의 잠금상태를 해제한다. 

 

 

 

 
 
 

______________________________________________________________  

데드맨 핸들을 누른 후, Sponge Media 가 흐를 때까지 5~10 분 동안 
기다린다. 호스에 플러그가 생길 수 있으므로, 핸들을 on 과 off 로 
순환시키지 않는다. 

 

 

 

 

 

 
______________________________________________________________  
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압력 게이지가 안정된 후, 분사 압력과 Media 급송 압력을 필요한 
수준으로 조정한다.  

 

 

 

 

 
           
______________________________________________________________  

일반 매질의 급송 압력 

 노즐 크기 Sponge Media 재생 
 1 – 3 4 – 6 7 – 12 
 Bar      PSI Bar      PSI Bar      PSI 

  #7 10mm 7/16in 2.0 30 1.5 20 0.7 10 

  #8 12mm 1/2in 2.8 40 2.0 30 1.5 20 

  #10  15mm  5/8in 3.4 50 2.8 40 2.0 30 

  #12 18mm  3/4in 4.1 60 3.4 50 2.8 40 
______________________________________________________________  

수동 회전 노브가 회전하는지 확인한다. 

 

 

 

 
 
 ______________________________________________________________  

에어 모터 윤활장비의 속도가 분당 1-2 드롭인지 확인한다. 

 

 

 

 
 
______________________________________________________________  

작동 속도 지시계 아이가  
흑색과 청색 사이를 순환하여  
제대로 기능하는지 확인한다.  
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작동상의 도움말: 
o 재생 처리기의 상단 화면에 장애물 (덕트 테이프, 페인트 부스러기 

등)이 있는지 점검한다.  
o 에어/매질을 진공처리 할 때 그 비율은 최소 60% / 40%여야 한다. 

특히 길이가 긴 경우 매질을 급속 진공처리 하지 않도록 
주의한다. 

o 폐기물 드럼 및 보관 사일로가 넘치지 않도록 내용물의 양을 계속 
모니터한다. 

o 동작 매질 믹스량이 균일 하도록 시간당 약 1 개 백의 비율로  
새 매질을 추가한다. 

o 양쪽 윤활장비의 양을 모니터한다. 
o 막힘이나 장비 고장을 유발할 수 있는 이물질/파편을 진공 

처리하지 않도록 주의한다. 
o 진공 및 시스템 누출 상태를 검사 및 모니터한다. 

o 사일로를 과충전하지 않도록 양쪽의 보관 사일로 확인 포트를 
모니터한다. 

o 2 시간마다 진공 필터 클리닝 레버를 순환시킨다. 

o 물이나 기타 액체를 진공처리 하지 않는다. 진공 필터가 파손될 수 
있다. 
 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

Sponge-Jet B-VAC 사용 설명서 – 9/4/2008                                               - 18 -   

4.2 B-Vac Pro 의 정지 ______________________________________________________________  

작동 중 데드맨 핸들을 풀어 정상적으로 작동을 중단할 수 있다. 또는 
비상 정지 버튼을 사용할 수 있다.  

주기: 검사, 정비 혹은 작동 이외의 작업 중, 항상 비상 정지 버튼을 
정지(푸시 인)해야 한다. 

 

 

 

 
 

4.3 근무 교대시 정지 ______________________________________________________________  

Media Feed 를 "제로"로 돌리고 노즐에서 Sponge Media 가 흘러나오지 
않을 때까지(보통 15-45 초) 데드맨 핸들을 누른다. 

 

 
 
 
 
 
 
 
______________________________________________________________  

비상 정지 버튼을 누른다.  

격납 용기의 남은 모든 매질을 배출시킨다. 
______________________________________________________________  

모든 매질이 재생 처리기를 통해  
Sponge Media 가 보이지 않을 때까지 
급송 장비 사이클론 보관 사일로로 
처리한다. 

 

 

______________________________________________________________  

기본 재생 처리기 에어 볼 밸브를 닫는다. 
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특정 모델의 경우, 필터  
클리닝 레버를 아래로  
내린후 진공 필터를  
세척한 후 다시 올린다. 

이 레버가 없는 모델은  
진공장비를 정지시킬  
때마다 자동으로 필터를  
세척한다. 

 

 
______________________________________________________________  

에어 공급이나 메인 에어 볼 밸브를 택일하여 정지시킨다. 

 

 

 

 

 
 
______________________________________________________________  

모든 게이지 판독값이 "제로" 인지 확인한다. 

 

 

 

 

 

 
______________________________________________________________  

메인 에어 볼 밸브와 기본 진공 에어 볼 밸브를 모두 닫는다. 
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5.0 정비 

길고 신뢰성 있는 장비 수명을 확보하기 위하여 일상적인 정비 작업이 
필요하다. 모든 작업 전 B-Vac 의 전원을 차단하고 압력을 제거해야 
한다. 

5.1 사용 전 준비사항: ______________________________________________________________  

• 분사 노즐의 마모 상태를 검사한다. 

 노즐 스로트가 원래 내경에서 1.5mm (1/16 인치) 마모된 경우, 
 교체해야 한다. 

• 분사 호스와 진공 호스 구성품 및 연결 장비를 철저히 검사한다. 

호스를 교체한다. 모든 커플링에 연결 개스킷, 안전 핀과 호스 
제어 장비가 제대로 장착되어 있는지 확인한다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• 배출 머플러(Exhaust Muffler)를 검사 및 세척한다. 배출 속도가 
느리면 교체한다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

배출 머플러에 누적된 매질을 모두 제거 후 다시 설치한다.  
경고: 배출 머플러가 고정된 상태에서만 장비를 작동시킨다. 



 

Sponge-Jet B-VAC 사용 설명서 – 9/4/2008                                               - 21 -   

 

5.2 매 2 시간 작동시마다 점검사항 _____________________________________________________________  

윤활 처리기 
윤활 처리기의 유압유 량을 점검한다.  

 

 

 

 

 

 

 
 
______________________________________________________________  

필 포트를 통해 유압 툴 오일을 필요한만큼 가득 재충전한다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
______________________________________________________________  
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진공장비 

진공 장비의 차압이  
>0.1bar 인 경우,  
필터 클리닝 빈도를 
늘린다. 

 
 

특정 모델의 경우, 필터  
클리닝 레버를 아래로  
내린후 진공 필터를  
세척한 후 다시 올린다.  
 

이 레버가 없는 모델은  
진공장비를 정지시킬 때마다  
자동으로 필터를 세척한다. 

 

필터 배출 시 판독값이 0.1bar 미만으로 떨어지지 않으면, 필터를 
교체해야 한다. 필터 찌꺼기가 과도하게 쌓이지 않도록 하고, 액체를 
흡입함으로써 진공 필터의 수명을 연장할 수 있다. 

 

 

 

 

 

 
 
 
___________________________________________________________  



 

Sponge-Jet B-VAC 사용 설명서 – 9/4/2008                                               - 23 -   

 

5.3 매 80 시간 작동 후 점검사항: ___________________________________________________________  

보조 물 분리기의 하단, 나사산 부분, 제어반 습기 분리기 및 에어 모터 
습기 분리기를 분리 후 내부와 오링을 검사한다.  

모든 오염 물질을 제거하고, 필요 시 오링을 교체한 다음 재설치한다. 

 
 

 

 

 

 

 

5.4 월간(또는 필요한 주기에 따른) 점검사항: ______________________________________________________________  

중요사항: 어떠한 상황에서든 작동 중이거나 에어 공급장비에 연결된 
상태에서 검사, 조정, 주유를 실시해서는 안 된다. 

오거 체인 _____________________________________________________________  

오거 체인 가드를 분리하여 오거 구동 체인의 상태를 검사한다. 
윤활유를 필요한 만큼 약간만 도포한 다음, 오거 체인 가드를 
교체한다. 
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베어링 그리스 _____________________________________________________________  

이 장비는 선적전 그리스를 도포하였다. 하프 펌프를 이용하여  
(혹은 소량) 매 500 시간 작동 주기로 그리스를 추가한다. 장비를 
1 년간 사용하지 않은 경우, 그리스를 1-2 펌프 가량 추가한다.  
다음과 같은 양질의 NLGI #2 그리스를 사용한다. 

 - Citco AP, Citco oil - Val-Lith #IP, Valvoline Co. 
 - Ore-Lube K2 - VS SGA, MM Industries, Inc. 
 - Mobilux, Mobil Oil Co. - Multifak #2, Texaco Inc. 
 - Socony, Mobil Oil Co. - Alvanie R#, Shell Oil Co. 

기계 한쪽 측면의 피팅에 의해 2 개 베어링에 그리스를 도포해야 한다. 

과도하게 그리스를 도포하지 않는다. 

 

 

 

 

 
 

진공장비 _____________________________________________________________  

• 진공장비가 작동 중일 때 진공 흡입 상태를 점검한다.  

• 모든 호스의 매질을 제거하여 공기만 흐르도록 한다.  

• 호스 끝을 밀봉한다.  

• 진공 수준을 안정화시킨다.  

 

진공 수준을 3800mm WC  
(11 in of Hg) 수준으로  
유지시킨다.  
 

 

 

판독값이 70% 미만인 경우, 시스템 누출  
여부를 점검하고, 6-8bar (90 –115psi)    
사이에서 작동할 때 진공장비의 공기  
공급 상태를 확인하며, 필터 성능을  
점검하고 파손 상태를 검사한다. 

 
 
 
_____________________________________________________________  
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재생 처리기의 조립 _____________________________________________________________  

장애물을 제거하고, 개스킷을 교체하거나 기타 정비를 위해 재생 
처리기를 분해해야 할 경우, 부품을 도해와 같이 재조립하는 것이 
중요하다. 

주기: 제대로 조립하여 체 어셈블리를 체결하지 못하면, 사용 수명이 
상당히 단축된다. 

다음과 같이 조립한다. 

1. 미립자 수직홈통을 진공  
섹션에 있는 홀에 삽입한다.  
주기: 수직홈통이 중앙에  
오도록 한다. 

2. 낮은 깔때기에 플랫 개스킷을 
위치시킨다. 

3. 하단 스크린(#16*그물)을  
플랫 개스킷에 위치시킨다. 
중요사항: 그물망을 위로 
위치시킨다.** 

4. 플랫 개스킷을 하단 스크린의 
그물위에 위치시킨다. 

5. 주요 림을플랫 개스킷위에 
위치시킨다.  

6. 플랫 개스킷을 주요 림의 상단에 
위치시킨다. 

7. 상단 스크린(#3* 그물)을 메인 
림과플랫 개스킷의 상단에 
위치시킨다. 중요사항: 그물망을 

위로 위치시킨다.** 
8. 플랫 개스킷을 상단 스크린에 

배치하여, 플랫 개스킷이 중앙에 
오도록 한다. 

9. 호퍼를 플랫 개스킷에 
위치시킨다. 

10. 팬 클램프 전체를 부착한다.   
체 어셈블리가 고정되도록 
제대로 조정해야 한다 (4.0 작동 
참조).  

 *상단 스크린의 표준 규격은 #3 이다. 하단 스크린의 표준 규격은 
기타 규격이 명시되지 않은 경우 #16 이다. 

**스크린은 반드시 그물 면을 위로 하여 조립해야 한다. 조립 불량 
시 오작동이 
발생될 수 있다. 

 
 
 

1 2

3 4

5 6

7 8

9 
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6.0 문제해결 

6.1 급송 장비: 
 

 

 

 

메인 에어 볼 밸브가 열려 있는지 점검한다. 

 

 

 

비상 정지 버튼을 당겼는지 점검한다.  
 

 
 
 

트윈라인 신속 연결 피팅이 연결 및 고정되어 있는지 확인한다. 

 
 
 
 

 

트윈라인의 파손 상태를 점검한다.  

 

 

 

데드맨 핸들을 누를때 

장비가 제대로 작동하지 
않는다. 

라인 압력은 데드맨을 누르면 1bar (15psi) 를 
초과하는지 점검한다. 
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데드맨 핸들을 누를때 

장비가 제대로 작동하지 
않는다 (계속)  

배출 밸브에서 적색 
에어 라인을 제거 
한다. 이를 단단히 
잡은 후 데드맨 
핸들을 누른다.  

 

적색 에어 라인으로 
배출되는 공기가 
느껴지지 않을 경우, 
트윈라인 및 데드맨 
핸들로 공기 흐름 
여부를 추적한 후 
장애물이나 누출 
상태를 점검한다. 

적색 에어 라인에서 
배출되는 공기가 
느껴질 경우, 적색 
에어 라인의 삽입구에 
엄지를 대고 데드맨 
핸들을 누른다. 

장비가 시작될 경우(공기가 노즐에서 배출시), 장비를 감압하고 배출 밸브 
다이어프램을 교체한다.  

 

 

 

 

 

장비가 시작되지 않으면, 엄지 손가락으로 적색 에어 라인을 막은 상태에서 작동 
속도 지시계 아이가 순환하는지 점검한다. 

 

 
 
 
 
 
 
순환하는 경우, 분사  
압력 조정장비의  
문제를 해결하고,  
수리 또는 교체한다. 

순환하지 않는 경우,  
On/Off 제어 밸브를 
교체한다. 
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데드맨 핸들을 풀었을 때 
노즐에서 배출되는 공기가  
멈추지 않는다. 

비상 정지 버튼을 
누른다. 

 

 

 

 

장비가 멈출 경우, 예측할 
수 있는 문제는 다음과 
같다. 

1. 데드맨이 부적합. 
Sponge-Jet 데드맨으로 
교체한다. 
 

2. 장비에서 데드맨까지 
트윈라인 에어 라인의 
순서가 바뀌었다. 

 

 

 

 
 

3. 데드맨이 파손된 경우, Sponge-Jet 데드맨으로 교체한다. 

장비가 멈추지 않을 경우, 예측할 수 있는  
문제는 다음과 같다. 

1. On/Off 제어 밸브가  
오작동이다. 

 

 
 

2. 배출 밸브 다이어프램이 파손되었다. 

 

 

 

 

 

 

SUPPL RETUR

SUPPL RETUR



 

Sponge-Jet B-VAC 사용 설명서 – 9/4/2008                                               - 29 -   

 

시동 중 에어 모터가 멈춘다; 
Media 압력이 낮을 때 속도가 
느려진다. 

에어 모터 윤활 장비의 오일량과 오일 주유 속도를 점검한다. 

 

 

 

 

 

 

 

오거가 회전을 시작하지 
않는다. 

매질 급수 압력 게이지  
판독 값이 제어판의 "일반 
매질의 급송 압력" 차트와 
일치하는지 확인한다. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

수동 회전 노브의 조정 핸들을  
시계 방향으로 돌려 회전을 시작한다. 

과도한 힘이 필요한 경우, 장애물을 
제거한다(다음 절 참조). 
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오거는 정상 작동 중 회전을 
멈춘다. 

1. 데드맨 핸들을 풀고 장비의 

압력을 제거한다. 

 

 

 

 
 
2. 메인 에어 볼 밸브를 닫는다. 

 
 
 
 

 
 
 
 
3. 비상 정지 버튼을 누른다. 
 
 
 
 
 
 
4. 클린 아웃 트랩을 제거한다. 수동 회전 핸들을 장애물이 떨어질 때까지 

시계 방향과 반시계 방향으로 회전시킨다. 오거가 부드럽게 움직여야 
한다. 클린 아웃 트랩을 교체한다. 

 
 
 
 
 
5. 장애물 제거가 불가한 경우,  

a. 오거 체인 가드 및 체인을 제거한다. 
b. 4 개 나사를 제거하고, 샤프트에서 오거를 당긴 후 장애물을 

제거한다. 
 
 
 
 
 

 
c. 오거를 재조립한다. 회전이 부드러운지 시험한다. 
d. 오거 체인 가드 및 체인을 재설치한다. 
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노즐을 통한 공기 흐름이 
갑자기 멈춘다. 

1. 재시동하지 않는다. 
즉시 비상 정지 
버튼을 누른다.  
장비의 압력을 

제거한 후 
메인 에어 볼  
밸브를 닫는다. 
 
 

2. 분사 호스에서 분사 노즐을 
제거한다. 장애물 유무를  
검사 후 제거한다. 
 
 
 
  

3. 분사 호스 연결장비 전체를 분리하고 장애물 유무를 검사 후 제거한다. 
4. 오거 터널 엔드 캡을 분리한다. 장애물 유무를 점검 후 제거한다.  

오거 터널 엔드 캡을 교체한다. 
 
 
 
 
 

 
5. 장애물이 Sponge Media 에서 생긴 경우, 매질의 급송 압력을 0bar 

(0psi)로 조정한다. 쵸크 밸브가 완전 개방 위치이며, 파이프와 
평행인지 점검한다. 분사를 다시 시작한다. Sponge Media 가 없는 
상태에서 공기 흐름이 있을 경우, 매질의 급송 압력 게이지를 원하는 
압력으로 천천히 되돌린다. 

 
 
 
 
 
 
 

너무 많은 Sponge Media 가 
노즐에서 배출된다. 

1. 쵸크 밸브가 완전 개방 위치이며, 
파이프와 평행인지 점검한다. 

2. 매질의 급송 압력 게이지가  
3.4bar (50psi) 미만인지 점검한다.  
분사를 다시 시작한다. 
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분사 압력이 계속 증가  
및 감소하거나  
분사 과정에서 장비가 
간헐적으로 배출된다. 

1. 트윈라인의 파손 상태 및 모든 피팅과 연결장비의 에어 누출 상태를 
점검한다. 필요에 따라 수리 또는 교체하거나 고정시킨다. 

 

 

 

 

 

2. 배출 밸브 덮개를 제거하고, 장애물을 검사하여 제거한다.  
배출 다이어프램의 찢어지거나 작은 홀 상태를 점검한다.  
필요에 따라 세척 또는 교체한다. 
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오거가 회전할 때  
Sponge Media 가 없는 
상태에서 노즐에서  
공기가 흐른다. 

데드맨의 압력을 제거한 후 노즐을 통해 Sponge Media 가 흐를 때 
일반적인 호스 길이의 경우, 최대  ±15 초 소요된다. Sponge Media 의 
흐름이 안정되기까지는 최대 ±4 분 소요된다. 

1. 압력 용기의 Sponge Media 양이 적절한지 점검한다. 

2. 교반 속도 지시계 아이가 기계를 가압하고 데드맨 핸들을 누를 때,  
몇 초 단위로 블랙과 그린 사이를 순환하는지 점검한다. 

교반 속도 지시계 아이가 순환할 경우, 장비를 감압하고 핸드홀 커버를 
개방한 후, 매질 엑추에이터 및 엑추에이터 트리 및 체인이 연결되었는지 
점검한다. 필요에 따라 재연결하고, 압력 용기 하단에 장애물이  
있는지 점검한다. 

작동 속도 지시계 아이가 순환하지 않을 때, 진단 모드를 입력한다. 
진단 모드: 

1. 분사 압력 조정기 핸들을 
제어판에서 분리될 때까지 
회전시켜 "off"로 전환한다. 

2. 매질의 급송 압력 조정기 핸들 
을 제어판에서 분리될 때까지 
회전시켜 “off”로 전환한다. 

3. 액추에이터 트리 및 체인이 
보일 수 있도록 핸드홀 커버와 
Sponge Media 를 제거한다.  

4. 초기 설정 상태에 따라 매  
2-4 초마다 액추에이터 트리  
및 체인을  <90°로 바꿔야 한다. 

엑추에이터 트리 및 체인이 순환하면, 교반 속도 지시계 아이를 
교체해야 할 수 있으나, 전체적인 작동에는 영향을 주지 않는다. 

장비를 정지시킨 후 압력 용기 및 
파이프 급송 오거의 장애물을 검사한다. 

엑추에이터 트리 및 체인이 순환하지 
않으면… 

Desiccant Filter 의 상단 오렌지 아웃풋 에어라인을 분리후,  
데드맨 핸들을 누른다. Desiccant Filter 상단에 공기가 지속적으로 
흐르는지 점검한다. 
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오거가 회전할 때,  
Sponge Media 가  
없는 상태에서 노즐에서  
공기가 흐른다 (계속). 

Desiccant Filter 상단에 공기 흐름이 감지되지 않을 경우, 제거 전 
에어라인 위치와 일치한 Desiccant Filter 를 교체한다. 에어라인 피팅을 
구형 필터에서 신형으로 교체해야 한다. Desiccant Filter 상단의 공기 
흐름이 지속적인지 재점검한다. 

교반 속도 지시계 아이의 순환 및 공기 배출 타이머의 라이트 펄스 
상태를 점검한다. 타이머를 2 로 설정해야 한다. 

 

 

 

 

 

 

교반 속도 지시계 아이 및 타이머 시험이 성공적일 경우, 분사를 
다시 시작한다. 

공기의 라이트 펄스가 타이머 상단으로 배출되지 않는 경우… 

타이머 베이스에서 너트 2 개를 분리 후, 타이머 페이스에서 나사를 
제거하고, 타이머를 교체하여 제거 전에 에어라인 위치와 
일치하도록 한다.  

 
 
 
 
 

교반 지시계 아이와 
액추에이터 트리 
어셈블리의 움직임이 
적절한지 확인한다. 
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6.2 재생 처리기: 

장비가 켜지지 않거나  
진동 속도가 느리다. 

압력 게이지 판독값이 2.5-2.8bar (35-40psi) 사이인지 확인한다. 

장비의 온도가 빙점과 가깝거나 그 미만인 경우,   

a) 작업 전에 장비를 예열해야 한다. 

b) 윤활 처리기에는 동절기 등급의 유압 툴 오일을 사용한다. 

c) 공급 공기의 습도를 최소화한다. 

진동 속도가 느리지만 장비가 작동하는 경우, 진동이 정상화 될 때까지 
Sponge Media 없이 작동시킨다. 

Sponge Media 가  
큰 입자의 수직홈통에서 
배출된다. 

Top Screen 이 제대로 설치되어 있고 파편이 없는지 확인한다. 

 

 

 
 

분사 시, 과도한 먼지가 
관찰된다. 

Bottom Screen 이 제대로 설치되어 있는지 
확인한다. 

추가적인 먼지 감소는 다음과 같이 수행할 수 있다.  

1. 장비에 Sponge Media 를 다시 통과시킨다. 

2. 보다 작은 호수의(전선 간격이 더 커지는)   
  Bottom Screen 을 사용한다. 
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7.0 도면 
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주기: 
_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

_____________________________________________________________  

 

모델#:________________________________________________________  

일련#:________________________________________________________  




