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Anexo

NOTA IMPORTANTE: Si bien las piezas, los sistemas, los componentesy los
procedimientos operativos pueden ser iguales entre los distintos modelos de
equipos, las imagenes provistas en este manual pueden variar de un modelo a
otro.

Este manual representa los modelos siguientes:

Modelo: 70E Peso: 295 kg (650 Lb)
Modelo: 70P Peso: 295 kg (650 Lb)

Elidioma inglés es el original para las instrucciones.
Traducido a partir de las instrucciones originales.
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1.0

SEGURIDAD

Etiquetas de seguridad

Manual del usuario Precaucién/Peligro

Proteccidn auditivo Guantes de seguridad
Voltaje peligroso

Elevador para dos personas

Conexién a tierra
de proteccién

No operar sin tener colocados
los protectores

Proteccién ocular
Proteccidn respiratoria

Bloqueo y seifializacion
de seguridad de la
energia eléctrica

SCP OO
0V8SP

Se anulara la garantia si no se siguen todas las instrucciones del manualy si
se le hacen modificaciones al equipo después de haberlo recibido de Sponge-
Jet. Una conexién directa, tal como soldar o empernar canaletas o tolvas
adicionales, etc., al equipo en vibracién, diferentes de aquellas suministradas
por Sponge-Jet, Inc. automaticamente anulard la garantia.

Toda conexién que se haga a la unidad debe ser flexible.

Antes de arrancar la unidad, el operador debe estar seguro de gue la unidad
pueda seguir el movimiento producido por el equipo en vibracién.

Por lo general, las conexiones de carga y descarga deben disponer de
suficiente espacio libre como para prevenir cualquier tipo de contacto.

Antes de arrancar la unidad:

La base debe tener una cimentacién lo suficientemente sustancial alrededor
de toda la parte inferior del anillo de base de la unidad. La base debe
afianzarse al suelo 0 a una estructura de apoyo adecuada a menos que se
encuentre sobre ruedecillas. Si, después de haberse arrancado la unidad, hay
vibraciones secundarias a la cimentacion o a la base del separador, debera
reforzarse la unidad. Si tiene preguntas adicionales, consulte con Sponge-Jet,
Inc.

Los bastidores deben conectarse a la mesa.

Las lenglietas de envio deberan quitarse.

Todos los protectores y puertas de servicio deben estar colocadas.
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@ f 2. Riesgos:

a. Equipo operativo con los protectores desmontados
b. Voltaje peligroso

a. Use proteccién ocular

@ @ 3. Equipo de proteccion personal requerido:

b. Use protecciéon auditiva
c. Use guantes de seguridad
d. Use proteccion respiratoria

4. La unidad solo debe ser operada y mantenida por personal con la
m debida formacién.
a. Lleay sigatodas las instruccionesy directrices de mantenimiento.

b.

i. Elusuario no debe operar el equipo sin haber leido
todas las directrices.

Se requiere un electricista con la debida licencia para

cablear todo tipo de equipo eléctrico.

5. Debe tenerse en cuenta lo siguiente al utilizar la unidad:

a.

No la opere con productos explosivos ni con productos a temperaturas
elevadas.

. No la opere sin tener colocados todos los protectores y cubiertas.
. Deben seguirse todos los procedimientos de bloqueo y sefializacidon

de seguridad antes de llevar a cabo cualquier tipo de inspeccién,
mantenimiento o limpieza.

. Deben seguirse los procedimientos de bloqueo y sefalizacién de

seguridad antes de hacer ajustes al mecanismo de pesas excéntricas.
El usuario debe asegurarse de que los cables, mangueras o tuberias no
presenten un peligro de resbalamiento, tropezén o caida.

Nadie debe subirse arriba de la unidad.

. Elusuario es responsable de tomar todas las precauciones necesarias

que dependen del material que se esta cribando (p. ej. equipo de
proteccién personal adicional, etc.).

. Tenga cuidado al mover el equipo. Solicite ayuda para moverlo.

4 | SPONGE-JET 70P 70€ MANUAL DEL USUARIO



2.0 INTRODUCCION

Esta unidad consta de una serie de tamices vibratorios, accionados mediante
un motor eléctrico. El motor se conecta a una polea de velocidad variable y se
monta a un montaje para el motor que permite ajustar el motor mediante una
manivela para diversos cambios de RPM.

Estudie este manual detenidamente y téngalo a mano como referencia.
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3.0

RECEPCION E INSPECCION

Al recibir su envio, compruebe inmediatamente que no haya dafos; abra todas
las cajas para buscar si faltan piezas y/o para ver si hay alguna anormalidad;
notifigue prontamente al transportista correspondiente y a Sponge-Jet, Inc.

4.0

INSTALACION Y PUESTA
EN MARCHA

EL 70€ (modelo eléctrico) se suministra con un motor eléctrico de una sola
fase (PH-1), 115/230V, 1 HP TEFC, 1725 RPM, 60Hz.

Se energiza mediante un interruptor eléctrico estédéndar de 2 polos.

EL 70P (modelo neuméatico) se suministra con un motor neurmatico de paletas
de velocidad variable.

La presién entrante maxima es de 7 bar (100 psi) con un méximo de 3539 litros
por minuto (125 pies culbicos por minuto) de aire comprimido limpio y seco.
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INSTALACI()NX PUESTA EN MARCHA
(CONTINUACION)

1) Cada unidad debe instalarse sobre una cimentacion sustancial alrededor
de toda la parte inferior del anillo de base de la unidad, o montada sobre
ruedecillas. Después de seguir los procedimientos de instalacion y después
de haber arrancado la unidad, si parece haber vibraciones secundarias
transmitidas a la cimentacién o a la base del separador, la estructura debera
ser reforzada. (Si tiene preguntas adicionales, consulte con Sponge-Jet, Inc.)

A=A
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Figura1
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2) Aseglrese de la unidad quede nivelada y en una posicién tal como para
permitir un facil acceso al motory a los puntos de lubricacién. Consulte

la secciéon de mantenimiento para conocer el procedimiento apropiado de
engrasey las ubicaciones de engrase.

3) Elusuario final debe abordar el peligro de alcanzar el mecanismo de
pesas excéntricas cuando se monta el separador en una elevacién que puede
alcanzarse desde la cara inferior. Proporcione una placa o criba para impedir
que esto ocurra.
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INSTALACIﬁNy PUESTA EN MARCHA
(CONTINUACION)

4) Alizar la unidad, utilice ganchos o correas alrededor de las orejetas

de envio. Utilice los ganchos y las correas de izado de la clasificacion
correcta; para determinar la clasificacién correcta, consulte la seccién de
especificaciones correspondientes al nimero de modelo de la unidad. Esto
ayudarad a evitar posibles dafios o lesiones (Figura 2).

Figura 2

Interruptor de encendido/
apagado de 2 polos del
modelo 70E

D

/
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puede hacerse quitando el anillo de fijacion en forma de V. (Consulte la seccidén
sobre el cambio de criba para conocer los pasos apropiados para la colocacion
del anillo de fijacion.)

6) Los vertederos del bastidor de espaciado superior pueden rotarse quitando
el anillo de fijacién en forma de V. (Consulte la seccidén sobre el cambio de
criba para conocer los pasos apropiados para el desmontaje y la instalacion
del anillo de fijacién y de la criba.)
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INSTALACIﬁNy PUESTA EN MARCHA
(CONTINUACION)

Advertencias

7) No debe operarse esta unidad sin tener colocados todos los protectores 'y
cubiertas.

8) Antes de arrancarla, la unidad debe estar completamente libre para
seguir el movimiento producido por el sistema de accionamiento. El bastidor
de la criba debe estar libre de impedimentos u obstaculos provenientes por
canaletas secundarias y tolvas.

9) Elusuario es responsable de incorporar la unidad de manera tal que se
cumpla con todos los requisitos relevantes de la directiva sobre maquinarias.

10) Elusuario es responsable de incorporar un acceso apropiado;
proporcionando las escaleras y las pasarelas de acuerdo con serie de normas
EN 14122 y todas las demas normativas de la directiva sobre maquinarias.

11) Elusuario es responsable de la compatibilidad electromagnética de la
unidad.

12) Elusuario es responsable de incorporar la unidad de manera tal que no
presente un peligro ergondmico para el operador.

13) Elusuario es responsable de instalar la unidad de manera tal que no haya
peligros debido a una mala visibilidad.

14) Elusuario es responsable de incorporar la unidad de manera tal que el
circuito eléctrico cumpla con los requisitos esenciales de salud y seguridad
de la directiva sobre maquinarias relevante y con EN 60204-1, que incluye el
interruptor principal de desconexién para aislamiento, la proteccién contra
sobrecorriente y sobrecarga, la parada de emergencia y los controles, etc.

15) Después de que la unidad quede segura y emplazada, retire todas las
orejetas de envio.

16) La unidad estandar tiene un dnico interruptor de encendido/apagado
de 2 polos ubicado en el armario de alojamiento del motor.

17) Momenténeamente energice el motor para comprobar que la rotacion se
haga en la direccién correcta. La rotacién es en sentido contrario a las agujas
delreloj. Consulte la Figura 3 para conocer la direccién del eje.
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INSTALACI()NX PUESTA EN MARCHA
(CONTINUACION)

18) Si el motor es trifésico, el usuario puede invertir la rotacién
intercambiando dos de los tres conductores eléctricos. Si el motor es bifasico,
el usuario puede intercambiar los conductores del estator de cualquier fase,
teniendo cuidado de no intercambiar conductores de una fase a la otra.

Figura 3

19) Si el vertedero del bastidor inferior debe rotarse a la posicién correcta,
esto puede hacerse quitando el anillo de fijacién en forma de V. (Consulte la

seccién sobre el cambio de criba para conocer los pasos apropiados para la
colocacién del anillo de fijacion.)

20) Los vertederos del bastidor de espaciado superior pueden rotarse
quitando el anillo de fijacion en forma de V. (Consulte la seccién sobre el

cambio de criba para conocer los pasos apropiados para el desmontajey la
instalacién del anillo de fijacién y de la criba.)
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CONEXIONES DE CARGAY DESCARGA

Material de carga... Los medios abrasivos Sponge Media™ deben alimentarse
en el centro de la superficie de cribado. Este es un factor fundamental

en lograr utilizar la unidad a su pleno potencial. No hacerlo provocara un
desgaste excesivo a una seccién en particular de la criba que provocara una
falla prematura de la criba. Si no se alimentan los medios abrasivos Sponge
Media en el centro de la superficie de cribado, se obtendra una eficiencia
deficientey se reducird la produccion.

Profundidad del material de carga... Si se cargan los medios abrasivos Sponge
Media a la unidad con demasiado rapidez, es posible que pueda pasar de
largo. Elresultado puede ser una mala eficiencia. Para aprovechar de la
manera mas eficiente posible el uso de la criba vibratoria, limite la velocidad
de carga al valor en que pueda colocarse la mayor cantidad de material en una
posicidn de contacto directo con la criba (donde existe el impulso vibratorio
mas concentrado). Ademads, una carga pesada puede moler las particulas

de tamafo cercano en la criba, haciendo que resulte dificil que la vibracion

las quite. Con el tiempo, una sobrecarga de la unidad dara como resultado la
obstruccién de las aberturas de la criba y reducira drasticamente la eficiencia.

La canaleta o tolva de descarga deben estar ubicados de modo tal de recibir
cada particula de la unidad. Por lo general, las conexiones de cargay descarga
deben tener un minimo de 2" (51 mm) de espacio libre a la estructura de la
unidad para evitar cualquier tipo de contacto.

CRITERIOS BASICOS DE CARGA:
1. El material se alimenta al centro de la criba a una velocidad continua.

2. Bajo ninglin concepto debe permitirse la formacién de una columna de
material ni dejar caer material sobre la criba desde ninguna altura superior a
12" (305 mm).

3. Interrumpa la carga y permita que el material pase a través de la unidad
antes de cerrar el suministro. Esto ayuda a evitar un esfuerzo excesivo en la
unidad.
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INSTALACION DE LA CRIBA

La instalacion de la criba es uno de los aspectos mas importantes de cualquier
equipo de cribado. Una instalacién incorrecta de la criba causa no solo una
separacion deficiente sino que puede destruir una criba.

PASOS BASICOS PARA CAMBIAR LA CRIBA

1. Antes de iniciar cualquier paso de cambio de pantalla, aseglrese de haber
realizado los procedimientos de bloqueo y sefalizaciéon de seguridad de la
maquina.

2. Aflojey retire el anillo de fijacién exterior con forma de "V" usando un
trinquete de hincado de 3/8 de pulgada con un conector de 6 puntos de
profundidad.

3. Témese el tiempo de limpiar cualquier material en exceso o residuo que
quede en la criba antes de desmontarla. Luego desmonte la criba y apartala.

4. Parafijar la criba correctamente, témese el tiempo de limpiar muy bien
ambas bridas del bastidor de espaciado.

5. Vuelva a colocar el bastidor de espaciado. Asegurese de que la cribay el
bastidor estén centrados en el bastidor que aparece a continuacion.

6. Instale el anillo de fijacién con forma de V" asegurandose de que la tuerca
del perno del anillo de fijacién quede del lado derecho. Si el anillo de fijacién
tiene una liberaciéon rapida sobre el pestillo central, fijelo antes de apretar.

7. Elanillo de fijacién debe golpearse moderadamente con una maza de
caucho durante el tensado para asegurarse de que quede correctamente
asentado.

8. Apriete los dos pernos del anillo de fijacién con la misma fuerza para
asegurar un tensado uniforme. (Pase las herramientas por el separador para
gue nada caiga accidentalmente en la criba nueva.)
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INSTALACIﬁNy PUESTA EN MARCHA
(CONTINUACION)

Anillo de fijacidon - Figura 4

Pestillo sobre el centro
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INSTALACI()NX PUESTA EN MARCHA
(CONTINUACION)

Juntas - Figura 5
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5.0 MANTENIMIENTO
Y REPARACION

5.1AJUSTES DE LAS PESAS

El movimiento vibratorio de la unidad es controlado mediante la adiciony la
sustraccién de pesas para equilibrar los pasadores de la jaula. Las jaulas de
equilibrio superior e inferior son placas redondas (similares a volantes) con
pasadores.

La jaula de equilibrio superior se conoce como jaula horizontal. Las pesas
agregadas a esto producen un efecto horizontal o plano en la criba. De este
modo, si esta cribando material pesado, deberédn agregarse mas pesas a la
jaula superior para crear la inercia necesaria para procesar el material Sponge
Media. No puede lograrse un buen rendimiento de cribado hasta no lograrse
primero suficiente movimiento horizontal.

La jaula de equilibrio inferior se conoce como jaula vertical. Las pesas
agregadas a esta jaula imponen un elevador vertical a la criba el cual, en
combinacién con el movimiento horizontal, mueve el material de una manera
apropiada para una buena separacion de particulas y una buena descarga.

Si bien las pesas de esta unidad se han preestablecido en la fabrica, esto con
frecuencia es solo un punto de partida - tal vez sea necesario hacer un ajuste
fino en el lugar.

A continuaciéon hay cuatro disposiciones de pesas y los patrones que mas
probablemente produzcan. Estos diagramas son ayudas generales y no debe
dependerse de ellos como ajustes precisos para su aplicacién.

Agregar un peso excesivo no promueve un cribado mas rapido ni mejor.
Demasiada cantidad de pesas mal ajustadas simplemente acortaran la vida
Gtil de la unidad. Nunca se logra un cribado aceptable por fuerza bruta, sino
mediante un correcto ajuste a la unidad.

QP

Precaucion:

1. Antes de iniciar el ajuste de las pesas, asegurese de realizar los
procedimientos de bloqueo y sefializacién de seguridad de la maquina cada
vez que sea necesario hacer ajustes.

2. Alimente cantidades limitadas de material a la criba para verificar el patrén
de flujo y determinar cual es patrén, tal como se ilustra en las figuras 16 a 19.
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Si se mueve material alrededor de la superficie de la criba de manera similar
al patrén de flujo de la figura 9, y se prefiere que la unidad funcione tal como
se muestra en la figura 8. Apague el equipo. (Realice los procedimientos

de bloqueo y senalizacién de seguridad de la unidad. jAseglrese de que se
hayan detenido todas las piezas en movimiento!) Retire la pesa de la jaula de
equilibrio inferior y cambie la posicién uno o dos pasadores hacia la derecha.
(Ejemplo: Si la pesa estéd ubicada en los pasadores 5y 6, coldquela en los
pasadores 4y 5). Cuando todas las manos queden libres, arranque la unidad y
verifique el patrén de flujo.

Sino se retiene el material la cantidad de tiempo suficiente en la superficie
de la criba, similar al patrén de flujo de la figura 7, apague el equipo. (Realice
los procedimientos de bloqueo y sefializacién de seguridad de la maquina.
iAseglrese de que se hayan detenido todas las piezas en movimiento!)
Retire la pesa de la jaula de equilibrio inferior y cambie la posicién uno o

dos pasadores hacia la izquierda. (Ejemplo: Si la pesa estd ubicada en los
pasadores 2y 3, coléquela en los pasadores 4y 5). Cuando todas las manos
queden libres, arranque el separador y verifique el patrén de flujo.

3. Si ha intentado con diversas configuraciones de transporte inclinado
descritas mas arriba y no puede lograr un cribado aceptable, comuniquese
con Sponge-Jet, Inc. para obtener mas asistencia con el ajuste.

4. Las configuraciones recomendadas de pesas para la figura 6 son Pesa
movil superior en los pasadores numerados 1y 2, Pesa fija superior en los
pasadores numerados 1y 2y Pesa movil inferior en los pasadores numerados
2y 3.

5. Las configuraciones recomendadas de pesas para la figura 7 son Pesa
movil superior en los pasadores numerados 1y 2, Pesa fija superior en los
pasadores numerados 1y 2y Pesa mdvil inferior en los pasadores numerados
4y5.

Figura7 N
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6. Las configuraciones recomendadas de pesas para la figura 8 son Pesa
movil superior en los pasadores numerados 1y 2, Pesa fija superior en los
pasadores numerados 1y 2y Pesa mévil inferior en los pasadores numerados
S5y 6.

7. Las configuraciones recomendadas de pesas para la figura 9 son Pesa
movil superior en los pasadores numerados 1y 2, Pesa fija superior en los
pasadores numerados 1y 2y Pesa mavil inferior en los pasadores numerados
7y 8.

Figura 9

Figura 8

Estos diagramas son ayudas generales y no debe dependerse de ellos como
ajustes precisos para su aplicacion.
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5.2 JAULAS DE EQUILIBRIO

Jaulas de equilibrio - Figura 10

Movimiento horizontal de la jaula de equilibrio superior
(con ajustes tipicos de las pesas)

Pesa mévil horizontal
(méximo de 2 pesas)
LY

Rotacion

Pesa fija horizontal
(méaximo de 2 pesas)

Movimiento vertical de la jaula de equilibrio inferior
(con ajustes tipicos de las pesas)

| .Pasa-
dores

Rotacién

A
Pesa moévil vertical
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5.3 AJUSTE DE LAS RPM:

Otra dimensién del ajuste incorporado a esta unidad es el ajuste de RPM de
velocidad variable. Esta unidad puede ajustarse de 950 RPM a 1450 RPM. Esta
unidad esta configurada en 1250 RPM de fabrica.

El rango inferior de RPM produce una mayor amplitud o longitud de carrera,
con una frecuencia mas baja y un caudal moderado de flujo de material. Una
cantidad mayor de RPM reduce la amplitud pero aumenta la frecuenciay la
velocidad de desplazamiento del material a través de la criba.

PASOS DE AJUSTE:

1. Antes de iniciar cualquier paso de ajuste de las RPM, debera realizar los
procedimientos de bloqueo y sefializacién de seguridad de la maquina.

2. Afloje el bloqueo de control de RPM (bloqueo del motor) en la parte
superior del montaje del motor al lado de la polea de velocidad variable
(Figura 12).

3. Para ajustar las RPM, la unidad debe estar en funcionamiento; de modo que
tenga mucho cuidado.

4. Con la manivela suministrada con la unidad, conéctela al tornillo de ajuste
(Figura 12).

5. Para aumentar las RPM, gire la manivela hacia la izquierda (hacia adentro).
Para disminuir las RPM, gire la manivela hacia la derecha (hacia fuera). Un giro
de la manivela es aproximadamente igual a un cambio de 35 RPM.

Nota: Las paradas de RPM en el montaje del motor estan prefijadas en la
fabrica. No deben ser cambiadas.

6. Cuando se alcance el valor deseado de RPM, realice los procedimientos de
blogueo y sefalizacién de la unidad.

7. Apriete el bloqueo de control de las RPM (bloqueo del motor).

PRECAUCION: El bloqueo de control de las RPM debe estar firme en todo
momento cuando el motor esté en funcionamiento en plena produccién. Si la
unidad esta operando con un bloqueo de control de las RPM flojo, esto puede
afectar la garantia.
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FIGURAT1

Polea de velocidad variablg\ ] H Hio

.- Correa

Bloqueo de control
| delas RPM
(blogueo del motor)

Parada minima de RPM -

| | ®

T Parada maxima
de RPM

Montaje
del motor

Tornillo de ajuste

FIGURA 12

Bloqueo de control
de las RPM
(ploqueo del motor)
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ADVERTENCIA:

AO

Realice los procedimientos de bloqueo y seializaciéon de la
unidad antes de iniciar el mantenimiento.

Lista de verificacion:

Es responsabilidad del usuario establecer un programa de mantenimiento.

A continuacién se enumera una lista de verificacién general.

1. Engrase los cojinetes y el motor. (Siga el programa de lubricacién provisto.)
2. Inspeccione la condicién de la correa.

3. Verifique para determinar si la polea de velocidad variable estéd operando
de la manera correcta. (Abray cierre ambos lados de manera uniforme
durante la operacion.)

4. Compruebe que el bloqueo de control de las RPM esté firme.

5. Inspeccione las cribas en busca de orificios en la malla.

6. Alrevisar las cribas, revise los anillos de fijacién para determinar su
correcto asentamiento.

7. Silas bandejas para bolas estan instaladas, compruebe si las bolas estan
en posicion. (Pueden salirse si la criba tiene una perforacién o desgarro.)

8. Inspeccione los productos de caucho, tales como las juntas con forma de V
y los conectores de descarga.

9. Inspeccione las tuercas y los pernos. (Consulte la especificacion de apriete.)

Tuercas VY pernos

Todas las tuercas y pernos utilizados para ensamblar la unidad son de alto
gradoy se han configurado a su valor correcto de torque en Sponge-Jet,

Inc. Dado que la unidad estd sometida a una vibracién constante, se sugiere
revisar periddicamente las tuercas y los pernos durante el mantenimiento
programado.

TAMANO DE TORQUE TORQUE

LOS PERNOS (SECO) (LUBRICADO)
lb-ft  N'm lb-ft  Nm

1/4"-20 grado 5 8 I 6.3 8.5

5/16"-18 grado 5 17 24 13 18

3/8"-16 grado 5 30 41 23 32

1/2"-13 grado 9 106 144 94 127
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5.4 LUBRICACION

La lubricacién de los cojinetes es extremadamente critica debido a la
intensidad de la carga y de las vibraciones. Aseglrese de seguir las
instrucciones de engrase. La unidad viene previamente engrasada en
Sponge-Jet, Inc. con Shell Gadus S2 V220 2 para los cojinetes del eje de la
jaula de equilibrio. Una mezcla de grasas de diferentes bases detergentes
probablemente resulte en un deterioro marcado de lubricidad con un riesgo
de falla prematura de los cojinetes. Se recomienda utilizar Shell Gadus 52
V220 2 para los cojinetes del eje de la jaula de equilibrio; en caso de utilizarse
una grasa diferente, el cojinete debera enjuagarse y limpiarse completamente.
Entonces, el cojinete deberd reempacarse con grasa nueva. Recuerde que, al
lubricar, un exceso de lubricacién puede ser tan destructivo como una falta
total de lubricacién. Una cantidad mas pequefa de grasa a intervalos mas
frecuentes es la mejor opcién.

Tipo de grasa instalada en la fabrica:
- Shell Gadus 52 V220 2 para los cojinetes del eje de la jaula de equilibrio

- La lubricacién del cojinete es fundamental. Si no se cumple exactamente con
el siguiente programa de lubricacién, se podria anular la garantia.

- Los cojinetes del eje de la jaula de equilibrio deberan lubricarse con 2.5
gramos para cada cojinete, cada 200 horas. (Se muestran los puntos de
engrase en la Figura 13.)

PUNTO DE ENGRASE - FIGURA 13

a4
— Cojinete superior I
'\..\__‘__\_ _\_ y L]
e a
— -
(" . ™~ Cojinete inferior
— T, e

L%—‘—\ ——

ADEMAS DE LA ANTERIOR LUBRICACION CON GRASA, LAS UNIDADES 70P
REQUIEREN UN ACEITE PARA HERRAMIENTAS NEUMATICAS, INSTALADO O
REABASTECIDO EN EL LUBRICADOR AUTOMATICO.
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5.5 REEMPLAZO DE LA CORREA

AO

1. Antes de iniciar, aseglrese de haber realizado los procedimientos de
bloqueo y sefializacion de seguridad de la maquina.

2. Desmonte todos los bastidores y cribas. (Consulte las instrucciones de
desmontaje de la criba para aprender como desmontarlas.)

3. Limpie la mesay elinterior del tubo de torque de modo que no caiga ningtlin
contaminante en el interior del cojinete.

FIGURA14
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4. Desconecte la linea superior de lubricacién en la caja del cojinete.

5. En ambas jaulas de equilibrio, marque las pesas y sus ubicaciones y luego
desmontela.

6. Retire el perno, la arandela de bloqueo con leva de dos piezas y las
arandelas planas de la jaula de equilibrio de ambas jaulas de equilibrio.

7. En las jaulas de equilibrio, afloje el tornillo de fijacion y luego quite las
jaulas de equilibrio, deslizandolas para quitarlas, y retire las llaves.

8. Desmonte la cubierta de la caja del cojinete inferior, retirando 6 pernos.
(Debe asegurarse de que no caigan contaminantes en el interior de la cubierta

de la caja de cojinete inferior.)

9. Retire los 6 pernos que sujetan la caja del cojinete superior a la mesa.
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FIGURA 15
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10. Fije la correa nueva alrededor del eje y de la caja del cojinete.

11. Instale una oreja de izado de 1/2"-13 en el orificio central del eje, en la parte
superior. (Aseglrese de no enroscar el perno incorrectamente para poder
reinstalar el perno de la jaula de equilibrio.)

12. Levante cuidadosamente el conjunto del eje hasta que quede una holgura
suficiente entre la caja del cojinete y el conjunto de la mesa a través de la cual
deslizar la correa. (Aseglrese de que no caigan contaminantes en el interior
de la caja de cojinete inferior.)
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FIGURA 16

- Argolla deizado

Caja del cojinete (@‘/ de1/2 pulg
superior .

Conjunto de mesay
tubo de torque

-
| L1 |
N Correa nueva B
] /)\
Polea complementaria [} ﬂl

Caja del cojinete
inferior

= |

I gt

13. Deslice la nueva correa a través de la holgura entre la caja del cojinete y el
conjunto de la mesa, y déjela ahi.

14. Con cuidado baje el conjunto del eje permitiendo que el eje vuelva a
deslizarse en elinterior del cojinete inferiory la caja. (Aseglrese de que no
caigan contaminantes en el interior de la caja de cojinete inferior.)

15. Retire la argolla de izado de 1/2".

16. Emperne la caja del cojinete superior a la mesa con pernos de 1/2"-13 x
1-1/4" de grado 9 y arandelas de blogueo con leva; aseglrese de que todos los
pernos queden bien tensados.

Pernos de 1/2"-13 de grado 9, torque a:

106 lb-ft (seco) / 144 N-m (seco) / 94 lb-ft (lubricado) / 127 N-m (lubricado)
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FIGURA17
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17. Reinstale la linea superior de lubricacién a la caja del cojinete.
18. Reinstale la cubierta del cojinete inferiory la junta térica.

19. Instale la llave y luego deslice la jaula de equilibrio inferior para volver a
colocarla, con el cubo orientado hacia arriba, y apriete el tornillo de fijacion.
Luego, vuelva a colocar la arandela, las arandelas de bloqueo de la leva y el
perno de 1/2"-13.

20. Instale la llave superiory la jaula de equilibrio superior con el cubo
orientado hacia abajo, y apriete el tornillo de fijacién. Luego, vuelva a colocar
la arandela, las arandelas de bloqueo de la leva y el perno de 1/2"-13.

21. Coloque todas las pesas nuevamente en sus ubicaciones originales que ha
marcado.

22. Retire la cubierta lateral al bloqueo de control de las RPM (bloqueo del
motor).

23. Retire el bloqueo de control de RPM (blogueo del motor) para acceder a la
polea de velocidad variable.

24, Marque la ubicacion del montaje del motor para ayudar a reubicarlo al
ajuste deseado de RPM, y luego desplace el motor al maximo.

25. Desmonte la cubierta de la polea de velocidad variable para facilitar el
acceso.

26. Tome la correay comience a colocarla a mano sobre la polea
complementariay el conjunto del eje rotativo hasta asentar la correa

completamente en posicion.

A\

PRECAUCION: No pince los dedos entre la correa y la polea complementaria.

27. Ahora, desplace el montaje del motor hasta la marca, reinstalelo y apriete
el blogueo de control de las RPM (bloqueo del motor).
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28. Vuelva a colocar la cubierta de la polea de velocidad variable y la cubierta
lateral del bloqueo de control de las RPM.

29. Instale el anillo de llenado angulary la junta.

30. Vuelva a colocar el bastidor de espaciado inferior. Aseglrese de que el
anillo de llenado y el bastidor estén centrados en la mesa.

31. Instale el anillo de fijacion con forma de “V" asegurandose de que la tuerca
del perno del anillo de fijacién quede del lado derecho. Si el anillo de fijacién
tiene una liberacion rapida sobre el pestillo central, fijelo antes de apretar.

32. El anillo de fijacion debe golpearse moderadamente con una maza de
caucho durante el tensado para asegurarse de que quede correctamente
asentado.

33. Apriete los dos pernos del anillo de fijacién con la misma fuerza para
asegurar un tensado uniforme.

5.6 REEMPLAZO DEL MOTORY DE LA POLEA
DE VELOCIDAD VARIABLE

&,

1. Antes de iniciar, realice los procedimientos de bloqueo y sefializacién de la
unidad.

2. Vuelva a colocar la cubierta de la polea de velocidad variable y la cubierta
lateral del bloqueo de control de las RPM (bloqueo del motor) para facilitar el
acceso.

3. Afloje el bloqueo de control de las RPM (bloqueo del motor).

4. Marque la ubicacién del montaje del motor para ayudar a reubicarlo al
ajuste deseado de RPM, y luego desplace el motor al maximo.

5. Desmonte la correa.

6. Desmonte la polea de velocidad variable; afloje/retire el perno de
compresion ubicado en la parte superior.

7. Si estd reemplazando el motor, levante la mesa para quitarla de la base

y apartela de manera segura. Esto permite un completo acceso a todos los
pernos, al cableado y a la capacidad de levantar de manera segura el motor
para quitarlo de su lugar. Al levantar la mesa, desconecte las lineas flexibles
de engrase.

8. Desconecte el cableado en la caja de conducto en la parte externa de la
base.

9. Afloje los componentes con tuerca en el interior de la base y tire el cable a
través de la misma.

10. Desemperne el motor del montaje del motor.
11. Emperne el motor nuevo al montaje del motor.

12. Para el cableado, inserte el cable a través de los componentes de la tuerca
y apriete. Mantenga el cable lejos de las piezas moviles.
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13. Ya sea que esté reemplazando el motor o la polea de velocidad variable,
inspeccione el collarin, el perno de compresiény revise el eje del motor

en busca de rebabas, y extraiga estos elementos. Las poleas de velocidad
variable nuevas incluyen un collarin. Si se esta instalando un motor nuevo,
no es necesaria la llave en el eje del motor. (Nota: cuando esté correctamente
instalada, la polea no requiere una llave para conducir la unidad.)

14. Antes de instalar la polea en el eje, verifique para confirmar que el collarin,
la arandela de bloqueo y el perno de compresién estén correctamente
ensamblados.

FIGURA18
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15. Deslice la polea sobre el eje del motor al maximo posible y luego vuelva a
deslizar hasta aproximadamente 1/8" (4 mm). Esto permitird que la polea gire
libremente con el eje del motor.

16. Apriete el perno de compresién para bloquear la polea en posicion.
El ajuste del torque es de 112 lb-in (13 N-m). Si no se dispone de una llave
dinamomeétrica, un procedimiento alternativo es apretar el perno de
compresioén hasta que la arandela de bloqueo quede plana. Esto se hara
aproximadamente hasta el torque correcto.

17. Si se habia quitado la mesa en este momento, vuelva a ensamblar la mesa
asegurandose de alinear todos los resortes en las orejetas del resorte y de
reconectar las lineas de engrase.

18. Ahora verifique la alineacion de la polea complementaria y de la polea de
velocidad variable.

19. Coloque una regleta sobre la polea complementaria tal como se muestra
en la Figura 19.

20. Dado que las dos dimensiones externas de la polea complementaria
y de la polea no son iguales, resulta necesario disponer de una holgura de
1/32" (1 mm) tal como se muestra.

21. Consulte Reemplazo de la correa para ver las instrucciones de instalaciéon
de la correa.
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5.7 REEMPLAZO DE LOS COJINETES

1. Coloque la caja boca abajo. El cojinete puede desmontarse usando una
broca redonday aplicando presién. El sello debe quitarse en este momento.

FIGURA 20
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2. Es necesario inspeccionar la caja. Si el cojinete gira dentro de la caja, o si
hay otros signos de dafios graves, tal como mellas o grietas profundas, es
necesario reemplazar la caja. La tolerancia de la caja del cojinete con respecto
a la broca es de 3.5426 in - 3.5417 in (89.9820 mm - 89.9592 mm).
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3. Es necesario limpiar la caja, eliminar todas las rebabas y limpiar los
orificios de engrase.

4. Instale un nuevo sello en la caja; el sello debera instalarse con la escritura
del sello orientada hacia fuera, lejos del cojinete y la abertura orientada hacia
el cojinete.

5. Coloque la caja hacia arriba, comience a insertar el cojinete de la manera
mas recta posible. Aplique algo de presién a la corredera exterior del cojinete.
NUNCA EMPUJE LA CORREDERA INTERIOR, dado que esto provocara dafios

al cojinete. Si el cojinete se sale de alineacidn, podra alinearse girando

el cojinete. No fuerce el cojinete en alineacién golpeéndolo, ya que esto
provocara danos al cojinete.

6. El cojinete debera empacarse con grasa nueva. Esto puede hacerse
instalando una grasera en la caja. Use el accesorio del lado de la caja, donde
se encuentra el accesorio de alivio. A medida que se llena de grasa, gire la
corredera interior hasta que el cojinete esté lleno de grasa. Retire la graseray
reinstale el accesorio de alivio.

FIGURA 21
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6.0 REPUESTOS

Al pedir repuestos, deberd aclarar la siguiente informacién para obtener un
pronto servicio:

Numero de modelo de la maquina
NiUmero de serie de la maquina
Descripcién de la pieza

Cantidad

Método de envio

Destino

NUumero de orden de compra

7.0 REPUESTOS RECOMENDADOS

(1) Cada pafio de la criba que se utiliza

(1) Conjunto del anillo de fijacién con forma de V

(1) Conjunto tensor de la criba (el mismo tipo suministrado con el equipo
original)

(8) Resortes (un conjunto)

(1) Motor

(1) Correa de transmisién

(1) Polea de velocidad variable

(4) Pernos del anillo de fijacion de acero inoxidable
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NOTAS

MODELO

SERIE
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