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NOTA IMPORTANTE: Si bien las piezas, los sistemas, los componentes y los procedimientos operativos pueden
ser iguales entre los distintos modelos de equipos, las imagenes provistas en este manual pueden variar de un
modelo a otro.

Este manual representa los modelos siguientes y su capacidad de trabajo aproximada:
Modelo:

35P
35P-CE
50E
50P-CE

El idioma inglés es el original para las instrucciones.

Traducido a partir de las instrucciones originales.




1.0 Introduccion

Componentes basicos

Tolva

Borde principal

Seccion vibratoria

Faldon de seguridad

Bajante para particulas grandes

Gancho para la abrazadera de la bandeja
Abrazadera de la bandeja

Bajante para medios abrasivos reutilizables
9. Bajante para particulas finas

10. Manometro

11. Valvula de entrada de aire

12. Lubricador

13. Regulador

14. Filtro de aire

15. Conexion de la linea de suministro

16. Soporte

17. Silenciador

18. Motor

NN
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2.0 Lista de verificacion
de la seguridad

o Elreciclador de Sponge-Jet Inc. es un sistema presurizado. Sélo los
operadores con la debida formacion deberan ajustar, mantener y reparar
este equipo.

o Lapresion de entrada nunca debe ser superior a 8,6 bares (125 psi).

o Todas las lineas neumaticas deberan ser inspeccionadas en busca de
orificios y desgaste, y para comprobar su correcto ajuste.

o Deben colocarse pasadores de seguridad y restricciones en todos los
acoplamientos de las mangueras de aire para evitar su desconexion
accidental.

o Las piezas vibratorias nunca deben entrar en contacto con elementos
estaticos o estacionarios.

o \Verifique que la unidad sea estable, esté segura y se encuentre sobre
una superficie plana.

o No opere sin el faldon de seguridad colocado.

o Antes de realizar cualquier actividad (diferente de la operacion normal),
asegurese de que todo el sistema esté despresurizado.

IMPORTANTE: No debe realizarse ningn tipo de inspeccion, ajuste o
lubricacion, bajo NINGUNA circunstancia, al estar en funcionamiento o
conectado a una fuente de suministro de aire.

Manual del usuario para Sponge-Jet Recycler 35P / 35P-CE / 50P / 50P-CE 4de19



3.0 Requisitos

3.1 Suministro de aire / Compresor

Es necesario suministrar aire comprimido limpio y seco. Esta unidad
requiere un suministro de aire minimo de 2 m3/min (70 c¢fm) a 2,8 har (40

psi).

3.2 Conexion del suministro de aire

Esta unidad tiene una tuberia estandar de 12,7mm (0,5 pulg) con un
acoplamiento universal de 12,7 mm (0,5 pulg) de 2 orejetas. La manguera
de suministro de aire debe contar con un conector casante; de lo contrario,
reemplace ambos conectores segun prefiera.

Conecte una manguera de suministro de 12,7 mm (0,5 pulg) como minimo
a la conexion de la linea de suministro. Nota: Los entornos de alta
humedad requieren separadores adicionales de humedad.

3.3 Temperatura ambiental

La temperatura ambiental debe ser mayor que 0° centigrados
(32° Fahrenheit). De lo contrario:

= @ a) Utilice aceite de grado invernal para herramientas neumaticas en el
32°F — 0°C lubricador.
w - @ b) Minimice la humedad en el aire de suministro.

c) La grasa de los cojinetes se espesara en entornos frios, requiriendo el uso
de grasa para baja temperatura. Es posible que se requiera calentar la unidad
antes de operarla.

3.4 Residuos y recoleccion de medios abrasivos

Es necesario colocar
recipientes debajo de cada
bajante para recogery
transportar los medios
abrasivos Sponge Media™y
los residuos.
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4.0 Operacion

Antes de la presurizacion y operacion del reciclador:
o Las piezas vibratorias nunca deben entrar en contacto con elementos
estaticos o estacionarios.

o Verifique que la unidad sea estable, esté segura y se encuentre sobre
una superficie plana.

o Todas las lineas neumaticas deberan ser inspeccionadas en busca de
orificios y desgaste, y para comprobar su correcto ajuste.

o Deben colocarse pasadores de seguridad y restricciones en todos los
acoplamientos de las mangueras de aire para evitar su desconexion
accidental.

o Antes de realizar cualquier actividad (diferente de la operacion normal),
asegurese de que todo el sistema esté despresurizado.

Asegurese de que la unidad no se encuentre
restringida. Las conexiones rigidas pueden
reducir la eficiencia y ocasionar dafios.

Compruebe el apriete de las abrazaderas de la bandeja. No deben exceder
los 14 kg (30 Ibs.) cada una en el extremo del mango de la palanca. Ajuste
girando el gancho para la abrazadera de la bandeja.
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Conecte la manguera de suministro de aire a la conexién de la linea de
suministro y fije con pasadores de seguridad y restricciones. Nota: Los
reguladores se ajustan en la fabrica a valores entre 2,5y 2,8 bar (35 y 40 psi)
y no deberian requerir ajuste.

Confirme que el aceite para la herramienta neumatica esté visible en el
lubricador (consulte la seccion 5.0).

Coloque cubos o bolsas
debajo de cada hajante para
particulas.
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Las particulas de tamafio excesivo se
expulsan desde la bajante para
particulas grandes.

RESIDUOS: Deseche

correctamente ’

Los medios abrasivos Sponge Media
reciclables se expulsan desde la
bajante para medios abrasivos
reutilizables.

MEDIOS ABRASIVOS RECICLABLES:
Para crear una mezcla de =)
trabajo, agregue entre un 5% y un
10% de medios abrasivos Sponge
Media nuevos; esta mezcla ahora
esta lista para realizar el chorreo.

Los contaminantes mas pequefios y
los medios abrasivos Sponge Media
gastados se expulsan desde la bajante
para particulas finas.

RESIDUOS: Deseche —
correctamente

Importante: La determinacion de niveles aceptables de polvo depende del
entorno del proyecto. Si se requieren niveles menores de polvo, haga pasar
los medios abrasivos Sponge Media reciclados a través de la telva durante
uno o mas ciclos adicionales.
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5.0 Mantenimiento

IMPORTANTE: No debe realizarse ningln tipo de inspeccion, ajuste o
lubricacion, bajo NINGUNA circunstancia, al estar en funcionamiento o
conectado a una fuente de suministro de aire.

5.1 Grasa de los cojinetes

Esta unidad fue engrasada antes de ser enviada. Agregue grasa aplicando 1 a
2 bombeos cada 200-300 horas de operacion. Si la unidad no se ha utilizado
durante un afo, agregue 1 a 2 bombeos de grasa. Utilice grasa de calidad
NLGI N.° 2 tal como:

- Citco AP, Citco Qil - Val-Lith #IP, Valvoline Co.

- Ore-Lube K2 - VS SGA, MM Industries, Inc.
- Mobilux, Mobil Qil Co. - Multifak #2, Texaco Inc.

- Socony, Mobil Qil Co. - Alvanie R#, Shell Qil Co.

5.2 Acceso a las graseras

Es necesario engrasar los dos cojinetes usando las graseras en un costado
de la maquina.

e ,,%’

o

NO APLIQUE UN EXCESO DE GRASA.
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5.3 El lubricador

Compruebe el nivel de aceite neumatico en el lubricador.

Vuelva a llenar con aceite para la herramienta neumatica a través del puerto
de llenado en la parte superior, tal como se requiere. Utilice (inicamente
ACEITE NO DETERGENTE SAE 5W (IS0 32).
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Conjunto de tamiz

NOTA: Si no se ensambla y ajusta correctamente el conjunto de tamiz, se
acortara de manera importante su vida (til operativa.

Ensamble tal como se explica a continuacion:

0 proporcionen otros tamafios.

1.

Coloque la hajante para particulas
finas a través del orificio provisto
en la seccidn vibratoria. Nota:
Asegurese de que la bajante esté
centrada.

. Coloque una junta plana en el

embudo de poca profundidad.

. Coloque la zaranda inferior (malla

#16¥) en la junta plana.
IMPORTANTE: Coloque la malla
con la zaranda hacia arriba**

. Cologque una junta plana sobre la

malla de |la zaranda inferior.

. Coloque el horde principal sobre la

junta plana.

. Coloque una junta plana sobre la

parte superior del borde principal.

. Coloque la zaranda superior (malla

N°3*) en el borde principal y sobre
la junta plana. IMPORTANTE:
Coloque la malla con la zaranda
hacia arriba**

. Coloque una junta plana sobre la

zaranda superior, asegurandose de
centrar la junta plana.

. Coloque la tolva sobre la junta

10. Conecte todas las abrazaderas de

la bandeja. Deberan ajustarse
correctamente para fijar el conjunto
del tamiz (consulte 4.0 Operacion).

* El tamafio estandar de la zaranda superior es N.° 3; el tamafio
estandar de la zaranda inferior es N.° 16 a menos que se especifiquen

**|as zarandas deben ensamblarse con el lado de la malla hacia arriba.
Un ensamble incorrecto ocasionara una operacion deficiente.
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6.0 Solucion de
problemas

La unidad no se enciende o la | Confirme que el manémetro indique lecturas entre 2,5y 2,8 bar (35 y 40 psi).

vibracion es lenta . . . .
Si la temperatura de la unidad es cercana al congelamiento 0 menor que ésta,

a) Es posible que se requiera calentar la unidad antes de operarla.
b) Utilice aceite de grado invernal para herramientas neumaticas en el lubricador.
¢) Minimice la humedad en el aire de suministro.

Si la vibracion es lenta pero la unidad esta en funcionamiento, hagala
funcionar sin los medios abrasivos Sponge Media hasta normalizarse la
vibracion.

Los medios abrasivos Sponge | Confirme que |la zaranda superior esté correctamente instalada y libre de
Media salen por la hajante suciedad.
para particulas grandes

Al realizar el chorreo, se Confirme que la zaranda inferior esté correctamente
observan cantidades instalada.
excesivas de polvo . .
P Puede lograrse una reduccion adicional del polvo:
1. Volviendo a pasar los medios abrasivos Sponge
Media nuevamente a través de la unidad.

2. Usando una zaranda inferior de menor nimero
(con mayor espaciado de los alambres).
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7.0 Planos
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2. USE REMOVABLE *THREADLOCKER® ON ALL BOLTED CONNECTIONS. UPPER HOUSING
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Nz T LA NOTE: 1. THE FLEXIBLE COUPLING MUST BE ADJUSTED TO 2 1/4" FROM
THE TOF OF THE UPPER FLANGE TO THE BOTTOM OF THE MOTER FLANGE
_ 2. DO NOT ATTEMPT TO OPERATE THE MOTOR WTHOUT THE FLEXIBLE COUFLING

BOLTED TO THE UPPER FLANGE AND MOTOR FLANGE.
H 10)(11 Y18

3. USE REMOVABLE "THREADLOCKER" ON ALL BOLTED CONNECTIONS.
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13 4
12 2
7] 6]
r 10 |72
1of11]18 ”“
13
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N PNEUMATIC MOTOR
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NOTE:

Ve | ait. pEscRETON
7] 35-P MOISTURE SEPARATOR
35-P REGULATOR
3 I5—P AUTOMATIC LUBRICATOR
1/2° NPT X 2° LG NIPPLES
5 | 2 [1/2° NPT CLOSE NIPPLES
& 1/2° BALL VALVE

1/2° NPT HOSE BARE FITTING WTH ORIFICE
8 1/2° NPT HOSE BARB FITTING
g

1. ALL FITTINGS SEALED WTIH TEFLON TAPE.

2. AIR SYSTEM IS FACTORY SET TO RUN AT 3000 RPM MAXIMUM.

3. FILTER, REGULATOR, AND LUBRICATOR ARE CURRENTLY SUPPLIED
BY THE CUSTOMER FOR ASSEMBLY.

4. SAFETY TIE BARB FITTING WITH ORIFICE TO LUBRICATOR.

SPONGE-JET, INC. MODEL 35/50-P
PNEUMATIC SYSTEM ASSEMBLY

REVISIONS |*

CONFIDENTIAL
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yo "DWG: C”
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DESCRIPTION

DOME LID WITH B” DIA. INLET

22" RIM_LOCKING BAND

UPPER MAIN RIM

22" FLAT GASKET

S0P SCREEN

LOWER MAIN RIM

~ (oo | [N
slaln|pal=|=]-

22" SHALLOW FUNNEL

—
(@)

@\x

SPONGE-JET, INC. MODEL 50-P

TOLERANCE ALLORANCE

. EDIT DATE: ‘ INLESS DTHERMSE SPECFIED
— PLOT ATE et S

CH'KD:

CONFIDENTIAL

Thie drewing, ncluding ol information contained thersan, i tha
wxclusive propristary preperty of SPONGE—JET, ING. K is

CONTACT PARTS

disclosad with the understonding it Wil ba retained in confidanca » . "
ond wil neither be duplicaisd or copled In whols or in part nor .

usad fer any purpoos cther than that for which it wan dipsioesd.
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ITEM DESCRIPTION REQ'D.
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8 1 35 & S0P/E CLAMP BODY ONLY

—_

2 | HANDLE FOR #O50PW—8 1
3 | 35/50 LINK FOR CLAMP (2 REQUIRED PER CLAMP) 2
= sl 4 | THREADED ROD FOR 35P/E & SOP CLAMP OS0PW-8 | 1
5A | 35P CLAMP ARM HOOK 1
5B | 50P CLAMP ARM HOOK 1
6 | 35/50 SHORT PIN FOR CLAMP 1
@ - 7 | 35/50 LONG PIN FOR CLAMP 2
8 | 25/50 STOP PIN FOR CLAMP BODY FOR 0S0PW—8 1
50P RECYCLER COMPLETE CLAMP a
35/50 LOCKNUTS 3/8-16 8
35P RECYCLER COMPLETE CLAMP 4
NOTE: 1. USE REMOVABLE "THREADLCCKER” WHEN BOLTING
\@/ TO THE TOP HOUSING.
1
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N
LA
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DESCRIPTION

HOPPER

35—P SCREEN

MAIN RIM WITH 2" X 9" OVERSIZE CHUTE

SHALLOW FUNNEL

(S0 B [ ] )
g iy e TR N Y

FLAT GASKETS

BREAK ALL
SHARP EDGES

DR.:

REVISIONS |

EDIT DATE:
PLOT DATE:

SPONGE-JET, INC.

MODEL 35-P

CONFIDENTIAL

CONTACT PARTS

TOLERANCE ALLOWANCE
UNLESS {THERWSE SPECIFED

FNsH
FRACTIONAL »._N“.mﬁ..
DECIMAL

CH'KD:

This drowing. Including all Informotion condolned therson, e the
exclusive propristory property of SPONGE—JET, INC. K &
disclosod with the undersbording It will be retoned In confidence
and wil nelther bs dupiicated or copled In whois or in part nor
used for any purpose other than that for which Rt wes disclosed.

"DWG: F”
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NOTAS:

MODELO N°:

N° DE SERIE:
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SPONGE

Sponge-Jet, Inc.

Dry, Low Dust 14 Patterson Lane,
Abrasive Blasting Newington, NH 03801
Technology USA / 1-603-610-7950

USA / Fax: 603-431-6043
www.spongejet.com

Declaracion de conformidad para la CE

Nosotros, representantes de:

Sponge Jet Inc.

14 Patterson Lane,

Newington, NH 03801, EE. UU.

Solicitudes telefénicas a: 1-603-610-7950
Correo electrénico: sjadmin@spongejet.com

Por este medio declaramos que:
Equipo: Reciclador de Sponge-Jet
Modelo: 25P-CE o 35P-CE o 50P-CE
Numero de serie: XXXX
Ano de construccion: XXXX

Esta en conformidad con los requisitos aplicables de los siguientes documentos estandar

Las directivas cubiertas por esta Declaracion:
Directiva sobre maquinarias: 2006/42/CE (anteriormente 98/37/CE)

Las normas de la directiva sobre maquinarias 2006/42/CE:
EN ISO 14121-1-2007 - (Seguridad de maquinarias—Evaluacion de riesgos)

Por este medio declaro que el equipo nombrado mas arriba ha sido disefiado para cumplir con

las secciones relevantes de las especificaciones mencionadas mas arriba. La unidad cumple con
todos los requisitos esenciales aplicables de las directivas.

Firmado: W M

Nombre: Michael T. Merritt
Cargo: Presidente
En esta fecha: XXIXXIXXXX

Representante autorizado:
Eurolink (Europe) Limited
Avalon House
Marcham Road
Abingdon OX14 1UD
Reino Unido
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