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NOTA IMPORTANTE: Embora as pecas, sistemas, componentes e procedimentos operacionais possam ser 0S
mesmos entre os diversos modelos de equipamentos, as imagens fornecidas neste manual podem variar de
modelo para modelo.

Este manual representa 0s seguintes modelos e sua aproximada capacidade de trabalho:
Modelo:

35P
35P-CE
S0P
50P-CE

As instrucdes originais foram escritas em inglés.

Traduzido das instruges originais.




1.0 Introducao

Componentes basicos

Reservatorio

Aro principal

Secao vibratoria

Coletor de seguranca

Saida das particulas grandes
Gancho da bracadeira da bandeja
Haste do gancho da bracadeira
Saida do Media (material abrasivo) reutilizavel
9. Saida das particulas finas

10. Mandmetro

11. Valvula de admissao de ar

12. Lubrificador

13. Regulador

14. Filtro de ar

15. Conexao da linha de suprimento
16. Suporte

17. Silencioso

18. Motor

PN
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2.0 Lista de verificacao
de seguranca

o O reciclador da empresa Sponge Jet é um sistema pressurizado. Somente
operadores treinados devem regular e fazer manutengao ou reparos neste
equipamento.

A pressdo de entrada nunca devera exceder 8,6 bar (125 psi).

Todas as linhas pneumaticas devem ser inspecionadas quanto a furos,
desgaste e encaixe correto.

o Devem ser colocados pinos de segurancga e imobilizadores em todas as
conexdes de mangueiras pressurizadas para evitar que ocorram desconexoes
acidentais.

o Pecas vibratorias nunca devem entrar em contato com pecas estaticas ou
gstacionarias.

o Verifique se a unidade esta estavel, segura e numa superficie plana.
o Nao opere sem que o coletor de seguranca esteja colocado.

o Certifique-se de que todo o sistema esta despressurizado antes de realizar
qualquer atividade (exceto a operagao normal).

IMPORTANTE: Em NENHUMA circunstancia, as inspecoes, regulagens ou
manutencdes deverdo ser feitas com o equipamento funcionando ou conectado a
um suprimento de ar.
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3.0 Requisitos

3.1 Suprimento de ar / compressor

0 ar fornecido devera ser limpo, comprimido e seco. A unidade requer um
suprimento de ar minimo de 2 m3/min (70 pés cubicos por minuto) a
2,8 har (40 psi).

3.2 Conexao do suprimento de ar

A unidade tem um tubo padrdo de 12,7 mm (0,5 pol.), geralmente conectado
mediante uma junta universal de 2 orelhas de 12,7 mm (0,5 pol.). A mangueira de
suprimento de ar deve-se adaptar a um conector conjugado ou substituir ambos
0s conectores, conforme desejado.

Conecte a mangueira de abastecimento com o didmetro minimo de 12,7 mm
(0,5 pol.). Nota: Ambientes muito umidos exigem separadores de umidade
adicionais.

3.3 Temperatura ambiente

A temperatura ambiente deve estar acima de 0° Celsius (32° Fahrenheit).

Caso contrario:

39°F @ 0°C a) Use Oleo de inverno para ferramenta pneumatica no lubrificador.

— ® b) Minimize a umidade no suprimento de ar.

c) A graxa do mancal ficara mais consistente em ambientes frios, requerendo o
uso de graxa para baixas temperaturas. Podera ser necessario aquecer a unidade
antes de sua entrada em operagao.

3.4 Coleta e descarte do Media (material abrasivo)

Devem ser colocados
contéineres embaixo de cada
saida para coleta e transporte
do abrasivo Sponge Media”
e dos residuos.
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4.0 Operacao

Antes da operacao e pressurizacao do reciclador:

o Pecas vibratorias nunca devem entrar em contato com pegas estaticas ou
estacionarias.

o Verifique se a unidade esta estavel, segura e numa superficie plana.
Todas as linhas pneumaticas devem ser inspecionadas quanto a furos,
desgaste e encaixe correto.

o Devem ser colocados pinos de seguranga e imobilizadores em todas as
conex0es de mangueiras pressurizadas para evitar que ocorram desconexoes
acidentais.

o Certifique-se de que todo o sistema esta despressurizado antes de realizar
qualquer atividade (exceto a operagdo normal).

Verifique se a secdo vibratoria
estd desimpedida. Conexdes rigidas
reduzem a eficiéncia e podem causar danos.

Verifique o aperto das bracadeiras da bandeja. Nao devem exceder 14 kg
(30 libras) cada na extremidade do punho da alavanca. Regule virando o
gancho da bracadeira da bandeja.
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Conecte a mangueira de suprimento de ar a conexao da linha de suprimento e
prenda-a com pinos de seguranca e imobilizadores. Nota: Os reguladores sdo
ajustados na fabrica entre 2,5 e 2,8 bar (35 a 40 psi) e ndo devem precisar de
ajustes.

Verifique se o nivel de 6leo da ferramenta pneumatica esta visivel no lubrificador
(veja a secdo 5.0).

Coloque baldes / sacos
embaixo de cada saida de
particulas.

Ponha o abrasivo Sponge Media no
reservatorio.
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As particulas de tamanho excessivo
sdo ejetadas pela saida destinada as
particulas grandes.

RESIDUOS: Faca o descarte
adequado

0 abrasivo Sponge Media reciclavel é
gjetado da saida do Media (material
abrasivo) reutilizavel.

MEDIA (MATERIAL ABRASIVO0)
RECICLAVEL: Para criar uma

mistura trabalhavel acrescente =———p
5% a 10% de novo material abrasivo
Sponge Media; agora a mistura esta
pronta para o jateamento.

Os contaminantes menores e 0S
materiais abrasivos Sponge Media
gastos sdo ejetados da saida
destinada as particulas finas.

RESIDUOS: Faca o descarte
adequado

Importante: A determinacgdo da concentracdo de pd aceitdvel dependera do
projeto ambiental. Se for necessario diminuir a concentragdo de po, passe o
abrasivo Sponge Media reciclado pelo reservatdrio uma ou mais vezes.
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9.0 Manutencao

IMPORTANTE: Em NENHUMA circunstancia, as inspec0es, regulagens ou
manutencdes deverdo ser feitas com o equipamento funcionando ou ou
conectado a um suprimento de ar.

5.1 Graxa do mancal

0 mancal foi engraxado antes do embarque. Ponha graxa usando 1 ou 2 bombas
de engraxar a cada 200 ou 300 horas de operagdo. Se a unidade ndo tiver sido
usada durante 1 ano, adicionando 1 ou 2 bombas de graxa. Use graxa do tipo

NLGI #2, como:
- Gitco AP, Citco oil - Val-Lith #IP, Valvoline Co.
- Ore-Lube K2 - VS SGA, MM Industries, Inc.
- Mobhilux, Mobil Qil Co. - Multifak #2, Texaco Inc.
- Socony, Mobil Qil Co. - Alvanie R#, Shell Qil Co.

5.2 Acesso as conexdes de engraxamento

Os dois mancais devem ser lubrificados pelas conexoes laterais da maquina.
M~ FYc ’l
- -

8bs

NAO ENGRAXE EM EXCESSO0.
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5.3 Lubrificador

Verifique o nivel do 6leo pneumatico no lubrificador.

Complete o nivel de dleo da ferramenta pneumatica pelo orificio no topo
conforme for necessario. Use somente o OLEQ NAQO DETERGENTE SAE 5W (IS0

32)
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Conjunto da peneira

NOTA: A vida (til do conjunto da peneira serd drasticamente reduzida se houver
falha na sua montagem e se ela ndo for fixada com firmeza. Faga a montagem
como ilustrado a seguir:

10.

Passe o tubo de saida de particulas
finas pelo furo existente na se¢ao da
peneira vibratodria. Nota: verifique se
0 tubo esta centralizado.

Coloque a vedagao plana no funil
raso.

Coloque a peneira da base (malha
#16*) sobre a vedacao plana.
IMPORTANTE: Coloque a peneira
virada para cima**

Coloque a vedagao plana sobre a
malha da peneira da base.

Coloque o aro principal em cima da
vedacao plana.

Coloque a vedacao plana em cima do
aro principal.

Coloque a peneira superior (malha
(#3*) no aro principal e sobre a
vedacao plana. IMPORTANTE:
Coloque a peneira virada para
cima**

Coloque a vedagao plana sobre a
peneira superior e verifique se a
vedacao plana esté centralizada.

Coloque o reservatério sobre a
vedacao plana.

Prenda todas as bhracadeiras da
bandeja. Elas devem ser ajustadas
corretamente para prender o conjunto
das peneiras (veja 4.0 Operagdo).

*0s tamanhos padronizados das peneiras superior e inferior sdo #3 e #16,
respectivamente, salvo outras especificagdes ou fornecimentos.

**As peneiras devem ser montadas com a malha para cima. A montagem
incorreta acarretard operacdo deficiente.
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6.0 Identificacao e solucao

de problemas

A unidade nao liga ou a
vibracao é lenta.

Verifique se o medidor de pressao esta indicando 2,5 a 2,8 bar (35 a 40 psi).

Z6ro:

b) Use 6leo de inverno para equipamentos pneumaticos no lubrificador.
¢) Minimize a umidade do ar suprido.
Se a vibracao estiver baixa, mas a unidade estiver operando, faca o

normal.

Se a temperatura da unidade estiver praticamente em zero graus ou abaixo de

a) Podera ser necessario aquecer a unidade antes de sua entrada em operacao.

processamento sem o material abrasivo Sponge Media até que a vibraggo fique

0 abrasivo Sponge Media esta
dando saida a particulas

Verifique se a peneira superior esta bem instalada e livre de residuos.

grandes.

A quantidade de po é Verifique se a peneira inferior esta bem instalada.
excessiva durante o L . . .

. Para diminuir ainda mais a quantidade de po:
jateamento.

1. Passe novamente o0 abrasivo Sponge Media pela
unidade.

2. Use uma peneira inferior de nimero menor.
(com maior espagamento entre os fios).
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0 Desenhos
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NOTE: 1. THE FLEXIBLE COUPLING MUST BE ADJUSTED TO 2 1/4" FROM
THE TOP OF THE UPPER FLANGE TO THE BOTTOM OF THE MOTER FLANGE
2. DO NOT ATTEMPT TO OPERATE THE MOTOR WITHOUT THE FLEXIELE COUPLING
BOLTED TO THE UPPER FLANGE AND MOTOR FLANGE.
3. USE REMOVABLE "THREADLOCKER"™ ON ALL BOLTED CONNECTIONS.

WASHER, SPLIT 3/8"

OVER CENTER LATCH STRAP

TRUNION, NUT AND BOLT STRAP

4 |LOCKNUT 3/8—18

SOC. SET SCR. 3/8-16 X 1/2" LG.

WASHER, SPLIT 5/8"

NUT, HEX 5/8-11

35/50 RECYCLER SUSPENSION RODS

3 _|BUSHING, RUBBER

35/50 RECYCLER FLEXIBLE COUPLING

MOTOR FLANGE

4 |SHCS 3/8-16 X 17 LG.
MOTOR

35/50 AIR

MOTOR PLATE

J35/50 SIDE_COVERS

S.H.C.S. 3/8-16 X 1-1/4" LG.

MODEL 35/50

MODEL RBF-15/22

PNEUMATIC MOTOR
DRIVE ASSEMBLY

EDIT DATE: R | ano. i By by o SSONCE-ET P v "
il POTDAE .| Remsis R e e i & ot 8 DWG: B
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35_P MOISTURE SEPARATOR

35_P REGULATOR

35-F AUTOMATIC LUBRICATOR

NPT X 27 LG NIPPLES

2 |1/2° NPT CLOSE NIPPLES

e /27 BALL VALVE

/2" NPT HOSE BARB FITTING WITH_ORIFICE

5 16 3 11/4° LOCKWASHER
lb“ﬂ%[ 17 FRL_MOUNT

18 1/2% 2 PRONG COUPLING

~
o
0
ooj
__f
—
Aoﬁm
000 FI

NOTE: 1. ALL FITTINGS SEALED WTIH TEFLON TAPE.
2. AIR SYSTEM IS FACTORY SET TO RUN AT 3000 RPM MAXIMUM.
3. FILTER, REGULATOR, AND LUBRICATOR ARE CURRENTLY SUPPLIED
BY THE CUSTOMER FOR ASSEMBLY.
4. SAFETY TIE BAREB FITTING WITH ORIFICE TO LUBRICATOR.

SPONGE-JET, INC. MODEL 35/50-P
PNEUMATIC SYSTEM ASSEMBLY

REVISIONS |* ; — o (R ekt o At ¢ gt B il 1 3 o "DWG: C”
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ITEM

QTY.

DESCRIPTICN

DOME LID WITH 8" DIA. INLET

22" RIM_LOCKING BAND

UPPER MAIN RIM

22" FLAT GASKET

S0P SCREEN

LOWER MAIN RIM

N (oMo

=lalnal=]=]=

22" SHALLOW FUNNEL

REVISIONS |-

EDIT DATE:

PLOT DATE

SPONGE-JET, INC.

MODEL 50-P

CH'KD:

CONFIDENTIAL

Thie drowing. ncluding dll nformation contained thersan, e tha
mxclusive propristary property of SPONGE—-JET, INC. I iz
diociosed with the understonding i will ba retained In confidance
ond wil nelther be duplicated or copled In whole or in part nor
used for any purpose other thon that for which it woe disclossd.

CONTACT PARTS

"DWG: D”
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DESCRIPTION

REQ'D.

35 & SOP/E CLAMP BODY ONLY

—_

HANDLE FOR #050PW—8

35/50 LINK FOR CLAMP (2 REQUIRED PER CLAMP)

THREADED ROD FOR 35P/E & 5QP CLAMP 0SOPW—B

35P CLAMP ARM HOQK

S0P CLAMP ARM HOOK

35/50 SHORT PIN FOR CLAMP

35/50 LONG PIN FOR CLAMP

35/50 STOP PIN FOR CLAMP BODY FOR 050PW—8

S0P RECYCLER COMPLETE CLAMP

35/50 LOCKNUTS 3/8-18

35P RECYCLER COMPLETE CLAMP

NOTE: 1. USE REMOVABLE "THREADLOCKER" WHEN BOLTING

TO THE TOP HOUSING.

I N Y ) NG IR R IS S PN

EDIT DATE:

PLOT DATE:
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ITEM

Qry.

DESCRIPTION

HOPPER

35—P SCREEN

MAIN RIM WITH 2” X 9" OVERSIZE CHUTE

SHALLOW FUNNEL
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NOTAS:

MODELO:

NUMERO DE SERIE:
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SPONGE

Sponge-Jet, Inc.

Dry, Low Dust 14 Patterson Lane,
Abrasive Blasting Newington, NH 03801
Technology USA / 1-603-610-7950

USA / Fax: 603-431-6043
www.spongejet.com

Declaracédo de Conformidade CE

Sponge Jet Inc.

14 Patterson Lane,

Newington, N.H. 03801

Consultas pelo telefone: 1-603-610-7950
Email: sjadmin@spongejet.com

pelo presente declara que:
Equipamento: Reciclador Sponge-Jet
Modelo: 25P-CE or 35P-CE ou 50P-CE
Numero de Série: XXXX
Ano de construgdo: XXXX

estd em conformidade com os requisitos aplicaveis dos seguintes documentos padrao:

As diretivas cobertas pela presente Declaracéo:
Diretiva do Maquinario: 2006/42/EC (previamente 98/37/EC)

Padrdes da diretiva de maquinario 2006/42/EC.:
EN ISO 14121-1-2007 - (Seguranca do Maquinariio — Avaliagéo de Risco)

Pelo presente declaro que o equipamento acima mencionado foi projetado para cumprir com as
secdes relevantes das especificagdes indicadas acima. A unidade cumpre com todos os
requisitos essenciais aplicaveis das diretivas.

Assinatura: /h‘-/ M

Nome: Michael T. Merritt
Titulo: Presidente
Nesta data: XXIXXIXXXX

Representante Autorizado:
Eurolink (Europe) limited
Avalon House
Marcham Road
Abingdon OX14 1UD
Reino Unido





