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前言 
基本组件   ___________________________________________   

 料斗 

 主筒缘 

 振动部分 

 安全罩 

 大颗粒出料管 

 盘卡箍钩 

 盘卡箍 

 再利用介质出料管  

 细颗粒出料管 

 压力表   

 进气阀   

 润滑器  

 调压器 

 空气过滤器    

 供气管路接头 

 支架 

 消声器 

 马达 
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安全检查清单 

o  公司的回收器（ ）为高压系统。只允许经过培训

的操作工对本设备进行调节、维护和修理。 

o 回送压力不得超过 。 

o 为防止静电的累积和可能的放电，本装置必须正确接地/连接。 

o 视清除涂层或污染物的具体类型，操作人员和喷砂场所附近的人

员必须始终佩戴眼部和耳部防护装备以及相应的呼吸装备和防护

服。 

o 应检查所有气动管路有无孔洞、磨损，是否正确接合。 

o 在所有供气软管接头上均应配备安全销和限流器，以防止连接意

外断开。 

o 严禁振动部件接触静态或静止部件。 

o 确认本装置安装稳定、牢固且坐落在平面上。  

o 未配备安全罩时，严禁进行操作。 

o 在开始任何作业（除正常操作）之前，确保整个系统已泄压。 

重要事项: 在任何情况下，设备正在运行或与供气装置连接时，严禁

进行任何检查、调节或润滑。 
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要求 

供气/压缩机  _____________________________________________________________  

必须供应清洁干燥的压缩空气。本装置要求  下的最小

供气流量为 ³ 。 

供气连接  _____________________________________________________________  

本装置采用一个  标准管路，通常可与  

通用  耳接头匹配。供气软管应配备一个匹配的接头，或根据需要

对两个接头一起进行更换。 

 

 

 

 

 

 

 

将至少为  的供气软管连接到供气管路接头上。 

注：在高湿度环境中，需要安装更多的除湿器。 

环境温度   ______________________________________________________________  

环境温度应高于 °摄氏度（ °华氏度）。否则：   

 在润滑器中使用冬用气动工具润滑油。 

 最大限度减少供气中的水份。 

 轴承润滑脂在严寒环境中会稠化，因而需要使用低温润滑脂。在

操作之前，可能需要对本装置进行预热。 

介质废料与收集   ______________________________________________________________  

在每个出料管下方均需 

放置一个容器，用于收 

集和运送 ™   

和废料。 
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操作  

 
在回收器 加压和操作之前: 
o 严禁振动部件接触静态或静止部件。 

o 确认本装置安装稳定、牢固且坐落在平面上。 

o 应检查所有气动管路有无孔洞、磨损，是否正确接合。 

o 在所有供气软管接头上均应配备安全销和限流器，以防止连接意

外断开。 

o 在开始任何作业（除正常操作）之前，确保整个系统已泄压。 

 

确保本装置不受约束。刚性连接会降 

低效率并导致损坏。 

 

 

 

 

 

 

 

 

请检查盘卡箍是否扣紧。每个盘卡箍杠杆手柄端部均不得超过 

。通过转动盘卡箍钩进行调节。 
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将供气软管连接到供气管路接头上，并用安全销和限流器固定。 

注：调压器出厂设置为 ，应该不需要调节。 

 

 

 
   
 
 
 
 

 ______________________________________________________________  

请确认在润滑器中能看见气动工具润滑油（见第  节) 。 
 ______________________________________________________________  

在每个颗粒出料管下方 

放置料桶/料袋。 

 

 

 

 

 
 ______________________________________________________________  

通过打开进气阀进行启动。 

 

 

 

 

 

 

 
 ______________________________________________________________  

从料斗添加喷砂 。 

 

 

 

 

 
 
 
 ______________________________________________________________  
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尺寸过大的颗粒将从大 

颗粒出料管中排出。 

 

废料：请妥善处置。 

 

 

 

 

可循环使用的   

从再利用介质出料管中排出。 

 

可循环使用介质：要制备喷砂 

混合磨料，请添加  至  

 的新 ； 

这种混合磨料即可用于喷砂了。 

 

 

更小的污染物和用过的  

 从细颗粒出料管 

中排出。 

 

废料：请妥善处置。 

 
 

重要事项：需要根据工程环境确定可接受的粉尘含量。如果要求低粉

尘含量，则让循环的  再次或多次通过料斗。
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维护 

重要事项：在任何情况下，装置正在运行或与供气装置连接时，严禁

进行任何检查、调节或润滑。 

轴承润滑脂  _____________________________________________________________  

本装置出厂前已加注过润滑脂。每工作  小时，加半筒（或少量）

润滑脂。如果本装置一年未使用，加  至  筒润滑脂。请使用 

品质的润滑脂，如: 

 公司的  公司的 。 

 公司的    公司的 。 

 公司的   公司的 。 

 公司的   公司的 。 

接触润滑管件  _____________________________________________________________  

两个轴承应该通过机器侧面的管接头进行润滑。 

 

 

 

 

 

请勿加注过多润滑脂。
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润滑器  _____________________________________________________________  

检查润滑器中的气动油位。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 ______________________________________________________________  

根据需要从顶部的加油口重新加注气动工具润滑油。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 ______________________________________________________________  
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网筛组件  _____________________________________________________________  

注: 未正确组装和固定网筛组件，将大幅缩短其工作寿命。 

请按以下步骤进行组装: 

 将细颗粒出料管插入振动部分的

孔中。注：务必使出料管对中。 

 将一个平垫圈放入浅漏斗中。 

 将底筛（  目）放在平垫圈

上。重要事项：将网筛一侧朝上

放置**。 

 将一个平垫圈放在底筛的筛网

上。 

 将主筒缘放在平垫圈上。 

 将一个平垫圈放入主筒缘上方。 

 将顶筛（  目）放入主筒缘的

平垫圈上。重要事项：将网筛一

侧朝上放置**。 

 将一个平垫圈放在顶筛上，请务

必使平垫圈对中。 

 将料斗放在平垫圈上。 

10. 装好所有盘卡箍。必须对这些

盘卡箍进行正确调整，以确保网

筛装置牢固固定（请参见  

操作）。 

 *除非规定或提供了其他规格，否则顶筛标准规格为 ；底筛

标准规格为 。 

**网筛必须网面一侧朝上。组装不正确可导致工作异常。 
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故障排除 

装置不启动或振动太慢 请确认压力表读数是否在  之间。 

如果装置温度接近或低于冰点,   

 操作之前可能需要对本装置进行预热。 

 在润滑器中使用冬用气动工具润滑油。 

 最大限度减少供气中的水份。 

如果振动慢, 但装置仍在工作，则在不添加  的情况下进行

空转，直到振动正常为止。 

大颗粒出料管中排出  

 

请确认顶筛安装正确且无任何碎屑。 

 

 

 

 

喷砂时，发现粉尘量过多 

 

请确认底筛安装是否正确。 

可通过以下方法进一步减少粉尘:  

 让  再次通过本装置。 

 使用更大开口率的底筛。 
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说明: ________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

 _____________________________________________________________  

型号: ________________________________________________________  

序列号: ______________________________________________________  


